Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Master Alu FEED valcova stopka DIN 6535 HB, bez povlaku,
@ DCh7:14mm

SIS s
-

N

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 122591 14
GTIN 4062406724818
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

3-rezny vrtak, Specidlne vyvinuty na pouzitie s velmi vysokymi posuvmi v hliniku. Vynikajuce

pre stroje s vysokou spotrebou energie a stabilnymi podmienkami obrabania.

- Specialne vyvinuta geometria reznej hrany, navrhnuta pre najvyssie rychlosti posuvu,
znizeny rezny tlak a kontrolované lamanie triesok.

- Jemne braseny profil drazky na bezpecné odvadzanie triesok.

- Dosiahnutie extrémnej rychlosti posuvu a Zivotnosti nastroja s tretou reznou hranou.

Spickova technoldgia prie¢neho rezného okraja nastroja zarucuje optimalne samostrediace

spravanie a umoznuje aj vftanie na nerovnom povrchu. 3 vodiace fazetky zabezpecuju stabilny

vystup z otvoru a presnu kruhovitost otvoru.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 x D.

Technicky opis

Posuv f v hliniku davajucom kratke triesky 1,29 mm/ot,
Menovité -& Dc 14 mm
Tolerancia menovitého @ h7
Celkova dizka L 124 mm
@ stopky D, 14 mm
odporié¢ana maximalna hibka vitania I, 56 mm
Pocet reznych hran Z 3
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Dizka napinacich drazok L.
Norma

Séria

Povrchova uprava
Rezny material
Prevedenie

Typ

Uhol Spicky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Polostandard
Farebny kruzok

Druh produktu

77 mm
DIN 6537
Master Alu
bez povlaku
VHM
6xD
W
130 Stupen
DIN 6535 HB s h6
ano, pri 25 bar
HPC
ano
zIta

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Hlinikové plasty vhodny 300 N

Alu (kratke rezanie) vhodny 250 N

Hlinik > 10 % si vhodny 200 N

CuZn vhodny 200 N

mokré maximum vhodny

mokré minimalne podmienene vhodny
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