Technicky list /b Hoffmann Group

PKD fréza s vnutornym chladenim rovny rez, PKD, @ h10 DC: 6mm

< =

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 209800 6
GTIN 4062406765095
Trieda polozky 100
Popis

Prevedenie:

Vysokovykonna PKD fréza pre najvyssie naroky na vykon pri trieskovom obrabani.
Osovy uhol 0°.

Priamy rez na neutralne pouZzitie.

Technicky opis

Dizka vy¢nelku L, vrat. véle 20 mm
Posuv f, pre orezavanie v uhliku 0,1 mm
Sirka rohového skosenia pri 45° 0,1 mm
@ stopky D, 6 mm
Smer podévania horizontélny, Sikmy a vertikalny
Posuv f, pre orezavanie v hliniku odliatok 0,04 mm
@ vole D, 54 mm
Posuv f, pre drazkovacie frézy v hliniku Odliatok 0,03 mm
@ reznych hran D¢ 6 mm
Dizka britov L, 15 mm
Celkova dizka L 60 mm
Tolerancia menovitého @ h10
Pocet zubov Z 2
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Stopka

Posuv f, pre drazkovacie frézy v uhliku

Rohovy uhol Ukosu
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a. pre frézovani
Vnutorné chladenie

Farebny krdzok

Druh produktu

DIN 6535 HA s h6

0,1 mm
45 Stupen
PKD
PKD
Vyrobna norma
1xD pri obvodovom frézovani
0,2xD pri obvodovom frézovani

ano

cierna

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinik vhodny 2400 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 2000 N
Hlinik > 10 % si vhodny 1500 N
PMMA akryl vhodny 1000 N
PE-HD vhodny 900 N

PA 66 vhodny 900 N
PEEK vhodny 800 N
PVDF GF20 vhodny 1200 N
POM GF25 vhodny 1200 N

PA 66 GF30 vhodny 1000 N
PEEK GF30 vhodny 1000 N
PTFE CF25 vhodny 1000 N
PEEK CF30 vhodny 800 N
Hybridy vhodny

MMC vhodny 400 N
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GFK vhodny 500
CFRP vhodny 500
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
suché vhodny
1 L PP PP e
VLU\;IILII vIiivJu Iy
Sluzby
Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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