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Technicka fréza GARANT Master Steel - hruby, HM AICrN, Typ: C0616

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 547400 C0616
GTIN 4062406774035
Trieda polozky 51D
Popis

Prevedenie:

Inovativna geometria zubov umoziuje velmi vysoky rezny vykon pri obrabani sicasne

pri pokojnom chode a dobrom vedeni. Vysoka kvalita povrchu sa dosahuje vdaka optimalnej

tvorbe triesok (Ziadne ostré triesky). @ stopky 6 mm.

Novo vyvinutd, inovativna geometria zubov umoznuje vysoky rezny vykon s extrémne hladkym

chodom a zarovern velmi dobrou ovladatelnostou. Vdaka optimalnej tvorbe triesok (Ziadne ostré

triesky) sa pri hrubovacich a dokoncovacich operaciach dosahuje vysoka kvalita povrchu.

S vysokoucinnou povrchovou Upravou pre vyssiu odolnost, mensi privod tepla, lepsi odvod

triesok.

- Vysoky uber materialu.

- Hladky chod.

- Vysokoucinna povrchova tiprava pre nizke tepelné zatazenie, zvysena odolnost, lepsi
odvod triesok.

- Najmodernejsi substrat optimalizovany pre ocelové materialy.

- Extrémne prestoje.

GARANT frézovacie koliky sa vyrabaju z vysoko vykonnych karbidov s vysokou huzevnatostou

a maximalnou stabilitou reznej hrany vylu¢ne na najmodernejsich CNC strojoch. Stopka je

vyrobena z ocele, ked'je priemer hlavy vacsi ako priemer stopky, v opa¢nom pripade je tiez

vyrobena zo spekaného karbidu.
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Pouzitie:

Optimalizované na obrabanie ocele a liatiny.

Vhodné pre vietky ocelové materialy v manualnych aj priemyselnych robotickych aplikaciach. Na
odhrotovanie, zrazanie hran, upravovanie, opracovanie zvarov a povrchov.

Upozornenie:

Materialy so zlou tepelnou vodivostou: Znizte rychlost, aby ste zabranili sfarbeniu frézy na modro

a rozmazaniu.

Technicky opis

@& stopky

Tvar

Celkova dizka

Popis tvaru

Ozubenie skratka

Stupen jemnosti ozubenia
Dizka hlavy

@ hlavy

Séria

Rezny material

Druh produktu

6 mm
Cco616
55 mm
zaobleny valec
ocel Z
hruby
16 mm
6 mm
GARANT Master Steel
HM AICrN

Technicka fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ocel < 900 N/mm? vhodny
Ocel < 1400 N/mm? vhodny
Ocel'< 55 HRC vhodny
Ocel < 60 HRC vhodny
Ocel' < 67 HRC vhodny
GG(G) vhodny
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