Technicky list /b Hoffmann Group

TK drazkovacia fréza Micro, AITiN, @ DC x LC: 5,8X0,6mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 208033 5,8X0,6
GTIN 4062406774509
Trieda polozky 117
Popis

Prevedenie:

Vhodné najma na drazkovanie a kruhové frézovanie v otvoroch. S optimalizovanou povrchovou
Upravou na univerzalne pouzitie v takmer vietkych materialoch.

Tolerancia Menovity priemer D.= +/- 0,04 mm.

Tolerancia Dizka reznej hrany L. = +/- 0,02 mm. Minimalny priemer vrtaného otvoru je 6 mm.
Upozornenie:

€. = 0,1xD.

Vzdy synchronizované frézovanie. Na dosiahnutie plnej hibky podavania pouzite 180° vstupnu
slu¢ku. Zabezpecte linearny posuv hibky drazky.

Technicky opis

Typ N

@ reznych hran D¢ 5,8 mm
Pocet zubov Z 3
Dizka britov L. 0,6 mm
Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 900 N/mm® 0,02 mm
@ vole D, 3,8 mm
Celkova dlzka L 58 mm
@ stopky D, 6 mm
Dizka vyé¢nelku L, 15 mm
Povrchova uUprava AITiN
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Rezny material

Norma

Tolerancia menovitého &
Smer podavania

Hibka zéberu a, pre frézovani
Stopka

Vnutorné chladenie
Tolerancia stopky

Rohovy uhol ukosu

Farebny kruzok

Druh produktu

VHM
Vyrobnda norma
+0,04
horizontalny
1xD pri obvodovom frézovani
DIN 6535 HA s h6
nie
h6
90 Stupen
zelend

Drazkovacia fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 300 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 220 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 190 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 160 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 150 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 100 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 100 M
GGG vhodny 180 K
Uni vhodny

mokré maximum vhodny
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