Technicky list /% Hoffmann Group

Fréza VHM s lamaémi triesok GARANT Master INOX TPC, TiAIN, @ f8 DC: 20mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 203118 20
GTIN 4062406783778
Trieda polozky 117
Popis

Prevedenie:

Vysoko vykonna fréza s nerovhomernym rozlozenim reznych hran a nerovhomernym
stupanim skrutkovice. Vysoka spolahlivost procesu, ako aj lepsi odvod triesok vdaka
zvacsenym priestorom na triesky. Optimalizovany karbidovy substrat pre vyssiu pevnost
v ohybe a extrémnu zivotnost nastroja, tiez v nehrdzavejucich oceliach vo vysokovykonnom
rozsahu, najma duplexnych. Lamac triesok umiestneny s posunom na reznych hranach.
Vyhoda:

Znizené tahové sily vdaka znizenému uhlu 3pirdly.

Upozornenie:

hma: Hodnoty uvedené v tabulke su maximalne hodnoty. Na obrabanie na ¢isto odporic¢ame
vyrobky ¢. 204012, 204014, 204015, 204016, 204018 a 204019.

Aemax = 0,07XD na obrabanie TPC.

Nasledny vyrobok pre ¢. 203104 a ¢. 203107.

Technicky opis
@ stopky D, 20 mm
Rohovy uhol ukosu 45 Stupen
Stopka DIN 6535 HB s h6
Kvalita vyvazenia so stopkou G2,5sHB
Strednd hrubka triesky h,,, pre frézy TPC v INOX < 900 N

re2 nd hrabka triesky pre frézy v / 0,102 mm
mm
Tolerancia menovitého & f8
Sirka rohového skosenia pri 45° 0,4 mm
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@ reznych hran D¢

Dizka britov L.

Celkova dizka L

Uhol sklonu zubov

Pocet zubov Z

Smer podavania

Pocet rozdelovac triesok
Séria

Povrchova uUprava

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost Spirdlového uhla
Clenenie britov

Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Farebny krazok

Druh produktu

20 mm
80 mm
140 mm
36 Stupen
6
horizontalny, Sikmy a vertikalny
2
Master Inox
TiAIN
VHM
Vyrobna norma
N
nerovnaké
nerovnaké
0,07xD
nie
TPC
modra

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ocel < 500 N/mm? podmienene vhodny 320 P
Ocel < 750 N/mm? podmienene vhodny 290 P
Ocel < 900 N/mm? podmienene vhodny 260 P
Ocel < 1100 N/mm? podmienene vhodny 200 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 220 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 160 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 120 S
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mokré maximum vhodny
mokré minimalne podmienene vhodny
vzduch vhodny
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