Technicky list /% Hoffmann Group

tepelny upinaci tfi s timenim vibracii, s celnymi chladiacimi otvormi, HSK-A
100 A =120, @ upnutia D1: 8mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 308346 8
GTIN 4062406787271
Trieda polozky 31A
Popis

Prevedenie:

- Ocel' odolna proti vysokej teplote.

- Integrované nastavenie dizky nastrojov.

- Pre nastroje HSS a VHM.

- Hriadele s pevne prevratené (hladky chod!).

- S otvorom na Cip Balluff.

- S otvormi v chladiacom kanali a uzatvaratelnymi zavitmi.

- So zavitovymi otvormi pre vyvazovacie skrutky.

- Zosilnena konstrukcia alebo obrys.

- Lesteny povrch.

- Specidlne ulozené karbidové jadro v telese zmritovacieho obloZenia.
yhoda:

- Antivibracné.

- Lepsi povrch obrobku.

- Optimalizovana Zivotnost nastroja.

- ZvySena spolahlivost procesu.

- Znizeny sklon ku korézii vdaka leStenému povrchu.

Pouzitie:

Na upnutie naradia s valcovou stopkou (h6 tolerancia stopky). Vhodné pre indukéné, kontaktné a

teplovzdusné zmrstovacie stroje.

Zvlastne prislusenstvo:

HSK Trubicka na chladenie ¢. 309880,

Nastrény klu¢ €. 309890,
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Zmrstovaci pristroj ¢. 354210 - 354440,
Suprava vyvazovacich skrutiek ¢. 309906 vel. 180.

Technicky opis

Dizka vy¢nelku Rozmer A 120 mm

@ upnutia D, 8 mm

@ D, 21T mm
Vonkajsi @ D 27 mm

@ Ds 88 mm
otvor v chladiacom kanali Zamykatelné

L, 50 mm
Upinac HSK-A 100 A =120
Norma upinaca DIN 69893
Norma upinaca ISO 12164-1
Tvar A
Vnutorné chladenie ano

Kvalita vyvazenia G pri otackach G 2,5 pri 25000 min
Presnost obvodovej hadzavosti <3 pum
Stratégia obrabania HPC
Stratégia obrabania HSC
Kmitanie timené

Druh produktu tepelny upinaci ti
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