Technicky list /b Hoffmann Group

TK vrtak HPC Weldon DIN 6535 HB, TiAISiN, @ DC m7:9,Tmm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 122681 9,1
GTIN 4062406792107
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Najma na obrabanie titanu a zliatin na baze niklu. S vysoko uc¢innou povrchovou Upravou
TiAISiN, odolnou proti opotrebeniu, pre dlht Zivotnost nastroja v kombinacii s optimalnou
kvalitou otvoru a velmi nizkou tvorbou hran.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 x D.

Technicky opis

Dizka napinacich drazok L. 61,05 mm
Posuv f v titdne > 850 N/mm’ 0,12 mm/ot,
Celkova dizka L 103 mm
odporié¢ana maximalna hibka vitania I, 47,4 mm
Tolerancia menovitého @ m7

@ stopky D, 10 mm
Pocet reznych hran Z 2
Norma DIN 6537
Menovité -@ D 9,1 mm
Povrchova uprava TiAISIN
Rezny material VHM
Prevedenie 6xD
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Uhol Spicky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Polostandard
Farebny krazok

Druh produktu

140 Stupen
DIN 6535 HB s h6
ano, pri 25 bar
HPC
ano
ruzova

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Ti > 850 N/mm? vhodny 45 S
Inconel vhodny 35 S
mokré maximum vhodny
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