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_HAMER

TK fréza HAIMER MILL, AITiN, @ f9 DC: 12mm
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UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 220292 12
GTIN 4034221164032
Trieda polozky 26X
Popis

Prevedenie:

Na univerzalne pouzitie v ocelovych materidloch a vysokolegovanych oceliach, najma INOX. S
valcovym jadrom na optimalizaciu tuhosti nastroja pri frézovani drazok. Zaru¢ena spolahlivost
procesu pri rampovani a kruhovom vftani vdaka $pecidlnej geometrii Cela.

Upozornenie:

Tvar HB objednavajte s ¢. 220293. Drziaky nastrojov s ochranou proti vytiahnutiu SAFE-LOCK
najdete v Casti programu upinacia technika.

Technicky opis

Rohovy uhol ukosu 45 Stupen
Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 900 N/mm’ 0,066 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
Pocet zubov Z 4

@ reznych hran D¢ 12 mm
Dlzka britov L. 36 mm
Posuv f, pre orezavanie v oceli < 900 N/mm’ 0,078 mm
Sirka rohového skosenia pri 45° 0,24 mm
Dizka vy¢nelku L, vrét. vole 48 mm
Smer podévania horizontélny, Sikmy a vertikalny
@ vole D, 11,4 mm
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Tolerancia menovitého @
Celkova dizka L

@ stopky D,

Uhol sklonu zubov
Povrchova Uprava

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost Spiralového uhla
Clenenie britov

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a,. pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny krazok

Druh produktu

95 mm
12 mm
38 Stupen
AITiN
VHM
DIN 6527
N
nerovnaké
nerovnaké
1xD pri obvodovom frézovani
0,05xD pri obvodovom frézovani
nie
HPC
bez

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty podmienene vhodny 480 N
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 480 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 350 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 275 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 255 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 210 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 190 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 95 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 75 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 35 S
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GG(Q) podmienene vhodny 155 K
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
suché vhodny
vzduch vhodny
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