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TK vrtak HPC valcova stopka DIN 6535 HA, TiAISiN, @ DC m7: 10,01-Xmm
& T e

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 122680 10,01-X
GTIN 4067263000914
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Najma na obrabanie titanu a zliatin na baze niklu. S vysoko uc¢innou povrchovou Upravou
TiAISiN, odolnou proti opotrebeniu, pre dlht Zivotnost nastroja v kombinacii s optimalnou
kvalitou otvoru a velmi nizkou tvorbou hran.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok L =L, + 1,5 x De.

Tvar HB a HE je k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednat s ¢. 122681.

Tvar HE: objednat s €. 122680 a 129100HE. Lehota dodania: 7 pracovnych tyzdnov
Minimalne objednavacie mnozstvo: 3 ks

Specifické $pecialne vyhotovenie pre zakaznika: Zrusenie objednavky je mozné maximalne 3
pracovné dni po prijati potvrdenia objednavky. Vratenie je vylicené. S vyhradou prekrocenia a
nedodania =10 % (min. 1 kus).

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 2

@ stopky D, 12 mm
Tolerancia menovitého @ m7
Celkova dizka L 118 mm
Rozsah @ 10,01-12mm
Norma DIN 6537
Dizka napinacich drazok L. 71 mm
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odporu¢ana maximalna hibka vitania l,

Povrchova Uprava
Rezny material
Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Polostandard
Farebny kruzok

Druh produktu

53 mm
TiAISIN
VHM
6xD
140 Stupen
DIN 6535 HA s hé
ano, pri 25 bar
HPC
ano
ruzova

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Ti > 850 N/mm? vhodny 45 S
Inconel vhodny 35 S
mokré maximum vhodny
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