Technicky list /b Hoffmann Group

Fréza na dlhé otvory HSS-PM, TiAIN, @ e8 DC: 18mm

)

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 191050 18
GTIN 4045197099655
Trieda polozky 1MW
Popis

Prevedenie:

Geometria ¢elnych reznych hrdn na ponorné frézovanie.

Pre najvyssie naroky na vykon pri trieskovom obrabani.

Pouzitie:

Na frézovanie klinovych drazok (vrtanych drazok) alebo na frézovanie od stredu obrobku.

Technicky opis

Pocet ucinnych reznych hran Z (obvodové) 2
Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 750 N/mm? 0,054 mm
@ reznych hran D¢ 18 mm
@ stopky D, 16 mm
Dizka britov L, 19 mm
Celkova dizka L 79 mm
Povrchova Uprava TiAIN
Rezny material HSS PM
Norma DIN 327D
Typ N
Tolerancia menovitého & e8
Uhol sklonu zubov 30 Stupen
Smer podavania horizontalny, Sikmy a vertikalny
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Stopka DIN 1835 B s h5
Vnutorné chladenie nie
Tolerancia stopky hé

Rohovy uhol ukosu 90 Stupen
Farebny krazok bez

Druh produktu Fréza na dlhé otvory

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 138 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 110 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 83 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 64 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 64 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 37 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 32 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 23 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 18 M
GG(G) podmienene vhodny 55 K
CuZn podmienene vhodny 110 N
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

suché vhodny
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