Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX Clever Tap strojovy zavitnik HSS-E, bez povlaku, NPT: 1/8-27

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 138095 1/8-27
GTIN 4067263161479
Trieda polozky 12H
Popis

Prevedenie:

HOLEX Clever Tap: Stabilny zavitnik pre bezné standardné pouzitia. Kvalitny rezny material HSS-E
a geometria pre ocelové materialy. Povrch: Profil zavitov bronzovej farby.

Pouzitie:

Na kuzelovité rarkové zavity (NPT) podla normy ANSI B1.20.1,, pre zavity s tesniacim
prostriedkom. Pri otvore pod zavit dodrzujte stanovend minimalnu hibku (pozri tabulku).
Odporucanie:

@ otvoru pod zavit A: Predvrtajte cylindricky bez pouzitia vystruznika. @ otvoru pod zavit

B: Predvrtajte cylindricky a potom vystruzte kuzelovym vystruznikom 1:16 (pozri €. 162650).
Nasledne je mozné pomocou skusobného rozmeru Dmax (pozri tabulku) skontrolovat &
kuzelovitého otvoru na Celnej strane. Priprava otvoru jadra podla variantu B ponuka procesne
najbezpecnejSiu moznost rezania zavitov.

Technicky opis

Velkost zavitu 1/8-27 NPT
Pocet napinacich drazok 4

@ stopka Stvorhranu 55mm
Pocet reznych hran Z 4
Chodov na palec 27
Celkova dizka L 90 mm
@ stopky D, 7 mm

@ otvoru pod zavit A 8,5 mm
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Hibka zavitu

@ otvoru pod zavit B

Stupanie zavitov

@ skusobného rozmeru D, + 0,05
@ zavitu

Minimalna hibka otvoru pod zavit
Povrchova uprava

Druh zavitu

Vrcholovy uhol zavitu

Rezny material

Norma

Zavit-norma

Forma nabehu

Pomer zUZenia

Uhol sklonu zubov

Stopka

Vnutorné chladenie

Poutzitie pri type otvora

Pouzitie pri type otvora

Smer rezania

Druh zavitového naradia

19,73 mm
8,25 mm
0,941 mm
8,74 mm
10,242 mm
12 mm
bez povlaku
NPT
60 Stupen
HSS E
Vyrobna norma
ANSI B 1.20.1
C
01:16:00
15 Stupen
Valcova stopka s h9
nie
Slepy otvor
Priechodny otvor
pravé

Strojovy zavitnik pre
dynamické obrabanie

Farebny kruzok bez
Séria Clever Tap
Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivatelovi
Zhoda V. Kod ISO
Hlinik podmienene vhodny 13 N
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Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 13 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 12 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 12 P
Ocel < 900 N/mm? podmienene vhodny 6 P
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
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