Technicky list /b Hoffmann Group

TK hrubovacia fréza s vniutornym chladenim GARANT Master Alu SlotMachine
HPC/TPC, DLC, @ e8 DC: 12mm

RN

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 205268 12
GTIN 4067263243489
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Na hrubovanie.

Speciélne brasenie na obrabanie nezeleznych kovov. Vyrazné zniZenie mnozstva triesok vdaka
cielenej redukcii, ktoré sa dosahuje pomocou $pecialnej geometrie reznej hrany.

ZlepSeny odvod triesok vdaka centradlnemu vnuatornému chladeniu.

Technicky opis

Posuv f, pre orezdvanie v hliniku ddvajucom kratke triesky 0,18 mm
Stopka DIN 6535 HB s h6
Celkova dizka L 93 mm
Tolerancia menovitého & e8
Dizka britov L. 36 mm
@ stopky D, 12 mm
@ reznych hran D¢ 12 mm
Kvalita vyvazenia so stopkou G2,5sHB
Dizka vyé¢nelku L, vrat. vole 46 mm
Posuv f, pre drazkovacie frézy v hliniku davajucom kratke

triesky L I
Uhol sklonu zubov 35 Stupen
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@ vole D,

Smer podavania

Zaoblenie rohur,

Pocet zubov Z

Séria

Povrchova uUprava

Rezny material

Norma

Frézovaci profil

Vlastnost Spirdlového uhla
Clenenie britov

Hibka zéberu a. pre frézovani
Hibka zaberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Stratégia obrabania

Farebny kruzok

Druh produktu

11T mm
horizontélny, Sikmy a vertikalny
0,32 mm
3
Master Alu
DLC
VHM
Vyrobna norma
WR
nerovnaké
nerovnaké
1xD pri obvodovom frézovani
0,5%D pri obvodovom frézovani
ano
TPC
HPC
ZIta

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Hlinik vhodny 450 N

Alu (kratke rezanie) vhodny 400 N

Hlinik > 10 % si vhodny 380 N

PA 66 podmienene vhodny 120 N

PEEK podmienene vhodny 100 N

Cu vhodny 160 N

CuZn vhodny 200 N

mokré maximum vhodny
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vzduch vhodny
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