Technicky list /% Hoffmann Group

Strojovy zavitnik GARANT Master Tap Alu pre drotené zavitové viozky, DLC,
EG-M: EG-M10

T

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 133555 EG-M10
GTIN 4067263830290
Trieda polozky 111
Popis

Prevedenie:

Zavitniky High-Performance, Specidlne vyvinuté pre hlinik a nezelezné zliatiny. Extra dlhé

upinacie drazky a dizka krku pre pouzitelné hibky zavitov do 4xD.

- Rezny material HSS-E-PM pre najvyssiu stabilitu reznych hran.

- Ultra hladka povrchova uprava DLC pre odolnost proti opotrebeniu a zabranenie
studenym zvarom.

- Extra dlha geometria priestoru na triesky.

Pouzitie:

Na vyrobu montéznych zavitov EG podla metrického zavitu ISO DIN 8140 pre drotené zavitové

vlozky STI (Screw Thread Insert).

Upozornenie:

Dbajte bezpodmienecne na to, aby ste dodrzali @ predvftania otvoru pod zavit (pozri tabulku)!

Technicky opis

Rezny material HSS E PM
Stupanie zavitov 1,5 mm
Norma Vyrobna norma
Celkova dlzka L 110 mm

@ stopka Stvorhranu 7 mm

@ stopky D, 9 mm
Pocet reznych hran Z 3
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Toleran¢na trieda

@ otvoru pod zavit
Pocet napinacich drazok
@ zavitu

Hibka zavitu

Povrchova uprava
Druh zavitu

Vrcholovy uhol zavitu
Forma nabehu

Stopka

Vnutorné chladenie
Pouzitie pri type otvora

Smer rezania

Druh zavitového naradia

6HX mod.
10,5 mm
3
10 mm
40 mm
DLC
EG-M
60 Stupen
B
Valcova stopka s h9
nie
do 4xD pri slepom otvore
pravé

Strojovy zavitnik pre
dynamické obrabanie

Farebny krdzok ZIta
Séria Master Tap
Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Hlinik vhodny 35 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 32 N
Hlinik > 10 % si vhodny 20 N
PMMA akryl podmienene vhodny 20 N
PA 66 podmienene vhodny 18 N
PEEK vhodny 18 N
Cu vhodny 18 N
CuZn vhodny 25 N
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Olej vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
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