Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak na hlboké otvory GARANT Master Steel Deep valcova stopka DIN
6535 HA 30xD, TiAIN, @ DC j6: 4,8

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 123895 4,8
GTIN 4067263117810
Trieda polozky 10E
Popis

Prevedenie:

Vynikajuce odstranenie triesok vdaka nerovnomernému skruteniu upinacich zakladni,
vodiacich kruzkov a dodato¢nych vodiacich skoseni pre otvory najvyssej presnosti. Maximalna
spolahlivost procesu vdaka presne koordinovanym nastrojom celého systému. Vitanie

do maximalnej hibky bez kopilota. Vyrazne zvysena stabilita nastrojov vdaka vyrazne
posilnenému jadru. Zvysena rychlost odberu materialu a vynikajtca Zivotnost nastrojov
vedu k hospoddrnemu procesu vitania na Spi¢kovej Urovni.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok L. = L, + 1,5 x Dc. Na hlboké otvory od 20xD je nevyhnutne potrebny
pilotny otvor s maximalnou hibkou pilotného vrtaka 122736. Stanovenim pilotného otvoru sa
zvysuje spolahlivost procesu. Uvedeny pomer L/D zodpoveda minimalnej dosiahnutelhej
hibke vitania so zodpovedajicim hibkovym vrtakom.

Technicky opis

Dizka napinacich drazok L, 163 mm
Norma Vyrobna norma
@ stopky D, 6 mm
Celkova dlzka L 205 mm
Tolerancia menovitého @ j6
odpori¢ana maximalna hibka vitania I, 155,8 mm
Menovité -&@ D 4,8 mm
Pocet reznych hran Z 2
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Posuv f v oceli < 900 N/mm’

Séria

Povrchova uprava
Rezny material
Prevedenie

Uhol 3picky
Stopka

Vnutorné chladenie

Stratégia obrabania

Nevyhnutny pilotny vrtak

Farebny krazok

Druh produktu

0,11 mm/ot,
Master Steel
TiAIN
VHM
30xD
138 Stupen
DIN 6535 HA s h6
ano, pri 40 bar
HPC
ano, pilotny vrtak
zelend

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Ocel < 500 N/mm?
Ocel < 750 N/mm?
Ocel < 900 N/mm?
Ocel < 1100 N/mm?
Ocel < 1400 N/mm?
INOX < 900 N/mm?
INOX > 900 N/mm?
GG(G)

Uni

mokré maximum

mokré minimalne

Zhoda
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
podmienene vhodny
vhodny
vhodny
vhodny

podmienene vhodny

V. Kod
105 P
95 P
85 P
85 P
70 P
55 M
50 M
95 K
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