Technicky list /b Hoffmann Group

Upinac Tvar AD, BT 40 A =100, @ upnutia D1: 6mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 3036506
GTIN 4067263983972
Trieda polozky 31A
Popis

Prevedenie:

Vsetky hriadele su pevne prevratené (hladky chod).

Vyhoda:

Vdaka dvojitému kontaktu kuzela a ¢elného kontaktu je upinanie stabilnejsie a presnejsie:
- Lepsia kvalita povrchu

- DIhSia Zivotnost nastroja

- Rovnomerné ulozenie vo vretene (aj pri vysokych otackach)

- LepSia sustrednost

Dvojkontaktny upinac BT je mozné pouZit aj v Standardnom vretene stroja BT — a naopak.
Vyhody dvojitého kontaktu sa v3ak prejavuju len pri dvojitom kontakte upinaca a vretena.
Pouzitie:

Na upnutie nastrojov s bo¢nou unasacou plochou podla DIN 1835 B a DIN 6535 HB.
Zvlastne prislusenstvo:

Tazny ¢ap (TC) ¢ 308760 — 308806. upinaci klu¢ pre TC ¢. 308820 - 308835.

Technicky opis

@ upnutia D, 6 mm
Vonkajsi @ D 25 mm
a 1T mm
Dizka vyénelku Rozmer A 100 mm
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Nahradna upinacia skrutka ¢. 309900
Upinac

Norma

Norma upinaca

Norma upinaca

Tvar

Kvalita vyvazenia G pri otackach

6
BT40A =100
DIN 6359
JISB6339
ISO 7388-2
AD

G 2,5 pri 25000 min”

Presnost obvodovej hadzavosti <3 um
Stratégia obrabania HPC
Prevedenie BT-DC

Druh produktu Povrchové sklu¢ovadlo
Prislusenstvo

Nahradna upinacia skrutka pre sklu¢ovadla s upinanim @
D16

309900 6
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