Technicky list /% Hoffmann Group

TRIBOS-Mini SVL suprava valcové, @ upnutie D1: 3mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 3023813
GTIN 2050002076822
Trieda polozky 33U
Popis

Prevedenie:

Pomocou predlzeni TRIBOS SVL sa mézu namiesto drahych $pecialnych nastrojov pouzivat

$tandardné rezné nastroje. Predizenie s presnostou sustrednosti < 0,003 mm a Gzkym rusivym

obrysom je mozné kombinovat so 3irokou 3kalou sklu¢ovadiel. Predizenia TRIBOS SVL sa

uz osvedcili pre pouzitie v medicinskom, hodinarskom a Sperkarskom priemysle, ako aj v

automobilovom a elektronickom priemysle.

Vyhoda:

- Optimalizovany rusivy obrys - idealny na vitanie na nizko polozenych miestach, napr. pri
konstrukcii zariadenia.

- Nastavenie axialnej dizky - nastavenie dizky v rozsahu 0,01 mm presnosti, s rozsahom
nastavenia 10 mm.

- Pre najmensie priemery od 0,3 mm - hospodarne pre najjemnejsie obrabanie bez
Specialnych nastrojov.

- Flexibilné pouzitie - vhodné pre hydraulické expanzné sklu¢ovadla a upinacie
sklucovadila ER.

- VSetky komercne dostupné typy stopiek mézu byt upnuté (HA, HB, HE).

- Vynikajuce timenie vibracii — vyhnutie sa mikro vylomkom, najlepsie povrchy obrobkov,
ochrana vretena stroja, zvysenie zivotnosti nastroja a tym znizenie nakladov.

- Vysoké otacky si mozné —az 52 000 1 ot./min.

Funkcia:
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Upinacie zariadenia TRIBOS SVP vytvoria polygénovy upinaci priemer predlzenia a stopku
nastroja je mozné lahko vlozZit. Ak sa tlak na upinaci priemer znizi, opat sa odoberie polygonalny
tvar a spolahlivo a presne sa upne vloZena stopka nastroja.

Rozsah balenia:

5 x predizenie ¢. 302383 (velkost podla vyberu), 1 x upinacie zariadenie ¢. 302384 vel. 9, 1 x

HOLEX prevadzkovy klu¢ ¢. 627501 vel. 6.

Zvlastne prislusenstvo:

TRIBOS-Mini SVP montazne zariadenie ¢. 302386.

Technicky opis

Dizka L

Vonkajsi @ D

L,

L,

@ stopky D,

@ D,

@ upnutia D,
Vnutorné chladenie

Kvalita vyvazenia G pri otackach

100 mm
11T mm
24 mm
22,5 mm
12 mm
9 mm
3 mm
ano

G 2,5 pri 25000 min”

Presnost obvodovej hadzavosti <3 um

Stratégia obrabania HSC

Druh produktu PredlZenie

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 20.03.2024 22:25 2/2



