Technicky list /b Hoffmann Group
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UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 212905 35/3
GTIN 4045197320896
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Dynamicka geometria reznej hrany pre najvyssie rychlosti posuvu. Mimoriadne hladky chod
vdaka samostabilizujicemu sa 16zku vlozky. Optimalizovana geometria na znizenie reznej
sily, a tym aj zatazenia hlavného vretena.

Vyhoda:

Obzvlast uspornd vdaka mimoriadne stabilnym vymenitelhym dostickam so 4 reznymi
hranami.

Upozornenie:

V pripade pouzitia predizenia pracujte vzdy s vnitornym chladenim. Pouzite momentovy
skrutkovac GARANT TQ c. 211750 vel. 3,8 s cepelou c. 674252 vel. 15IP.

Technicky opis

Celkova dizka L 42 mm
Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky 219933 (15IP; 3,8 Nm)
@ D, hé 17 mm
Montazny zavit M M16
maximalna hibka rezu Ap max 1,15 mm

@ reznych hran D¢ 35mm
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vhodna otocna rezna platnicka
@ D,

@ D,

Pocet reznych hran Z
Vnutorné chladenie

Dizka rampy L pre aia

Vrtacie cirkularové frézy @ D,
Vftacie cirkularové frézy a,
Uhol rampy Q.

Vrtacie cirkularové frézy @ D,
Séria

Prevedenie stopky

Pouzitie frézy

Pouzitie frézy

Pouzitie frézy

Clenenie britov

Stratégia obrabania

Vymena nastrojov

Druh produktu

XD..09T308
28,7 mm
19 mm
3
ano
18,5 mm
54 mm
1,15 mm
0,93 Stupen
68 mm
FeedKing
SO zavitom
Cirkularna fréza
Ramping
Kruhové frézovanie
nerovnaké
HPC
PowerCard

Kopirovacia fréza

Prislusenstvo

Momentovy skrutkovac, pevne nastaveny nastaveny
utahovaci moment 3,8

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky10-dielne

Bit Precision pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus®
151P

2117503,8
219933

674252 15IP
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