Technicky list /b Hoffmann Group

Rovinna fréza TwinCut 45° normalne ¢lenenie, s otvorom, @ D / pocet
cepielok Z: 100/7mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 213415 100/7
GTIN 4045197605511
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Od @ 160 mm na upinace podla normy DIN 2079 so 4 upevnovacimi otvormi a bez vnutorného
chladenia.

Pouzitie:

S obojstrannymi 8-britovymi dostickami (ON.U) alebo 4-britovymi dostickami (SN.U).
Nahradny diel:

Podlozka ¢. 219897 sa da pouzit oboma typmi vymenitelnych dosticiek.

Upozornenie:

Pouzite momentovy skrutkova¢ GARANT TQ ¢. 211750 vel. 3,8 s ¢epelou ¢. 674252 vel. 15IP.
Nie je povolena zmieSana montaz ON.U a SN.U.

Technicky opis

Celkova dizka L. pre dosky SN.U 50 mm
maximalny vonkajsi @ D,,., pre dosky ON.U 111,8 mm
@ reznych hran D¢ 100 mm
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Upinacia skrutka pre podlozku

vhodna otocna rezna platnicka

vhodnad otocna rezna platnicka

Podlozka

Celkova dizka L., pre dosky ON.U

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky
maximalny vonkajsi @ D,,., pre dosky SN.U
@ polohovacieho otvoru

Pocet reznych hran Z

Séria

Prevedenie stopky

Uhol nastavenia k

Clenenie britov

Vnutorné chladenie

Vymena nastrojov

Druh produktu

219899
SN.U
ON.U

219897

48,3 mm
219898 (15IP; 3,8 Nm)
115,2 mm
32 mm
7
TwinCut
s otvorom
45 Stupen
nerovnaké
ano
PowerCard

Celné fréza

Prislusenstvo

Bit Precision pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus®

15IP

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky10-dielne

Momentovy skrutkovac, pevne nastaveny nastaveny

utahovaci moment 3,8
Podlozka

Upinacia skrutka

674252 15IP
219898
2117503,8

219897
219899
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