Technicky list /b Hoffmann Group

45° celna fréza, s otvorom, @ D / pocet cepielok Z: 32/4mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 214400 32/4
GTIN 4045197131720
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Vysoky pocet reznych hran pre maximalnu produktivitu. Pozitivne nastavenie pre jemné rezanie
a nizku spotrebu energie.

Vyhoda:

Najvyssia produktivita vdaka:

- Najvyssia rezna rychlost.

- Najvyssie posuvy.

- Kratke casy obrabania.

Upozornenie:

Pouzite momentovy skrutkova¢ GARANT TQ ¢. 211750 vel. 1,5 s ¢epelou ¢. 674252 vel. 8IP.

Technicky opis

@ reznych hran D¢ 32mm
Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky 219809 (8IP; 1,5 Nm)
@ polohovacieho otvoru 16 mm
Celkova dizka L 40 mm
vhodna otocna rezna platnicka SD.. 0903
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2 D,
maximalny vonkajsi @ D,,.,

Pocet reznych hran Z

Vrtacie cirkularové frézy @ D,

Vftacie cirkularové frézy a,

Vrtacie cirkularové frézy @ D,

Dizka rampy L pre Qi
Uhol rampy 0.
Prevedenie stopky
Uhol nastavenia k
Pouzitie frézy

Pouzitie frézy
Vnutorné chladenie
Vymena nastrojov

Druh produktu

40 mm
40,2 mm
4
72 mm
1,5 mm
78 mm
29,5 mm
0,97 mm
s otvorom
45 Stupen
Cirkularna fréza
Ramping
ano
PowerCard

Celné fréza

Prislusenstvo

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky10-dielne

Momentovy skrutkovac, pevne nastaveny nastaveny

utahovaci moment 1,5

Bit Precision pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus®

8IP

219809

2117501,5

674252 8IP
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