Technicky list

/b Hoffmann Group

Frézovacia dosticka 60°, HB7720, Stupanie: 2,5-5mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 217285 2,5-5
GTIN 4045197445483
Trieda polozky 21C
Popis

Upozornenie:

Pri zavitovych reznych dosti¢kach s korigovanym profilom netreba korigovat programovatelny
priemer. Tieto dostic¢ky preto pouzivajte len so stanovenymi zavitmi.

Pri pouziti korunkovej frézy ¢. 217252 vel. 18L a 18XL sa dosticka s ¢iasto¢nym profilom ¢. 217281
vel. 1 — 4 moZe pouzivat iba po stipanie 3,0.

Technicky opis

Hibka t 32mm

pre zavit > M36

Geometria platne Ciastocny profil

Vonkajsi @ D 26 mm

Pocet napinacich drazok 6

maximalne stupanie zavitu 5mm

Stupanie zavitov 2,5mm
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Pouzitie

Typ

Rezny material

Druh zavitu

Druh zavitu

Druh zavitu

Druh zavitu
Vrcholovy uhol zavitu
Typ

Pocet reznych hran Z

Smer rezania

Druh produktu

vnutorny a vonkajsi
HB7720
HM
M
M-LH
MF
MF-LH
60 Stupen
P26
6
pravé a lavé

Rezna dosticka pre
kruhové frézovanie

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty vhodny 500 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 400 N
Hlinik > 10 % si vhodny 250 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 250 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 180 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 120 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 120 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 100 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 60 H
Ocel' < 60 HRC vhodny 45 H
Ocel' < 65 HRC vhodny 35 H
Ocel' < 67 HRC vhodny 30 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 120 M
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INOX > 900 N/mm? vhodny 120 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 80 S
GG(Q) vhodny 180 K
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
suché vhodny
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