Technicky list /b Hoffmann Group

Frézovacia dosticka pre vnutorny zavit 60°, HB7720, Stupanie: 1,75mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 218055 1,75
GTIN 4045197645586
Trieda polozky 21D
Popis

Prevedenie:

Stabilné frézovacie dosticky pre vysoké posuvy a vysoku produktivitu.

S jednou reznou hranou

Pouzitie:

Na metrické vnutorné zavity 60° podla normy DIN/ISO R 262 (DIN 13) trieda tolerancie 6H.
Upozornenie:

Pri montazi treba vzdy dbat na jednotnost stran zavitovych frézovacich dosticiek, inak déjde k
deformdcii zavitov! (Strana vyhotovena s oznacenim, prip. bez neho.)

Posuv f, = HB 7720 z ocele < 750 N/mm?* = 0,25 mm / zub.

Posuv f, = HB 7735 z INOX-u > 900 N/mm*= 0,15 mm / zub.

Technicky opis

Vonkajsie/vnutorné pouzitie vnutorny
Plny profil ano
Stupanie zavitov 1,75 mm
vhodné pre zavit M12
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Pocet reznych hran Z 11

Typ HB7720
Rezny material HM
Druh zavitu M
Druh zavitu M-LH
Druh zévitu MF
Druh zavitu MF-LH
Vrcholovy uhol zavitu 60 Stupen
Velkost dosticiek 19 mm
Smer rezania pravé a lavé
Druh produktu Rezna vlozka na frézovanie

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty podmienene vhodny 140 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 120 N
Hlinik > 10 % si vhodny 80 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 120 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 110 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 100 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 80 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 60 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 80 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 70 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 40 S
GG(G) podmienene vhodny 70 K
CuZn vhodny 120 N
Grafit, GRP, CFRP vhodny 120 N
Uni vhodny

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:29 2/3



Technicky list /% Hoffmann Group

mokré maximum vhodny
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