Technicky list /b Hoffmann Group

GARANT Softcut® HSI uzky rozstup, s otvorom, @ D / pocet cepielok Z:
100/10mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 214857 100/10
GTIN 4045197553485
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Vysoka hladkost chodu vdaka individudlnej geometrii nastroja. Mimoriadne stabilna konstrukcia
platnicky na optimalne poddavanie. Upevnenie oto¢nej reznej platnicky pomocou Specialnej
skrutky s vysokou citlivostou na strih.

Pouzitie:

Pre vynikajucu kvalitu povrchu. Frézovanie bez ostrapkov.

Upozornenie:

Pouzite momentovy skrutkova¢ GARANT TQ ¢. 211750 vel. 3,0 s cepelou ¢. 674252 vel. 15IP.
Pri a. > 0,5XD a, nax Znizit na 6 mm.

Na presné 90° rohy zvolte, prosim, a,= 8 mm.

Aby bolo mozné pouzit vietky 4 rezné hrany, vymenitelnd dosticka sa musi vzdy otacat v
ur¢enom smere (proti smeru hodinovych ruciciek).

Technicky opis
vhodna otoc¢na rezna platnicka SO.. 1205..
@ reznych hran D¢ 100 mm
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Celkova dizka L

@ polohovacieho otvoru

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky

maximalna hibka rezu a,
Pocet reznych hran Z

Séria

Prevedenie stopky

Uhol nastavenia k

Pouzitie frézy

Clenenie britov

Vnutorné chladenie
Vymena nastrojov

Druh produktu

50 mm

32 mm

219833 (151P; 3,0 Nm)

10 mm
10
Softcut®
s otvorom
90 Stupen
Kruhové frézovanie
nerovnaké
ano
PowerCard

Rohova fréza

Prislusenstvo

Momentovy skrutkova¢, pevne nastaveny nastaveny

utahovaci moment 3,0

Bit Precision pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus®

5IP

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky10-dielne

2117503,0

674252 5|P

219833
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