Technicky list /b Hoffmann Group

HoLEX
Pilovy kotuc stredny, bez povlaku, @ x hrabka: 275X2,5mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 177255 275X2,5
GTIN 4067263212027
Trieda polozky 12T
Popis

Prevedenie:

Presné vyhotovenie a dobra kvalita za rozumnu cenu. Vaporizovany povrch chrani pred

navarom materialu.

Pouzitie:

Na pomaly pracujucich strojoch (cca 50 ot./min.).

Rozstup zubov t: (tvar zubov).

- 4 mm (BW) - pre profily a rury s hrabkou steny 1,0 — 1,5 mm.

- 5/6 mm (HZ) — pre stredné profily, rury a pevny material s hribkou steny alebo priecnym
prierezom 1,5 — 20 mm.

- 7/8 mm (HZ) — pre hrubé profily a pevny material do hribky steny alebo prierezu cca 50
mm.

- 10 = 16 mm (HZ) - pre extra hrubé prierezy a pevny material nad 50 mm.

Upozornenie:

Nasledny produkt pre ¢. 177250.

- Pre nehrdzavejuce ocele (napr. V2A), spravna rychlost rezania a mazanie je rozhodujtce
(pozri podrobnosti v navode na obrabanie, ¢. 110020).

- Odchylky obvodovej a bo¢nej hadzavosti povolené podla normy DIN 1840 su vyrazne
nizsie, v niektorych pripadoch az o 50 %.
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Technicky opis

Pocet zubov Z
Clenenie t

@ otvora

Unasacie otvory Rozostupova kruznica

Pocet jazdnych otvorov
%)
vhodné pre fabrikat pily

140
6 mm
40 mm
55; 64 mm
2;4
275 mm

Eisele; Trennjager

@ jazdnych otvorov 8;12mm
Hrubka 2,5 mm
Povrchova uprava bez povlaku
Rezny material HSS
Vnutorné chladenie nie
Druh produktu Pilovy kotuc
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 800 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 600 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 37 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 22 P
Ocel < 900 N/mm? podmienene vhodny 20 P
GG(G) vhodny 27 K
CuZn podmienene vhodny 400 N
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
suché podmienene vhodny
vzduch podmienene vhodny
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