Technicky list /% Hoffmann Group

Vrtak s jednou reznou hranou TK Celkova dizka L 400 mm, AITiN, @: 9-Xmm

— —

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 124004 9-X
GTIN 4067263514947
Trieda polozky 10D
Popis

Prevedenie:

Vrtak na hiboké otvory s jednou reznou hranou s rovnymi drazkami pre hibky vrtov do 1000 mm
ako Standard a do 6000 mm na vyziadanie. Univerzalne navrhnuty obvodovy tvar vftacej hlavy
umoznuje procesne bezpecnejsiu pracu v komplexnej Skale materialov.

Upozornenie:

Pre spolahlivé pouzitie vrtakov na hlboké otvory je potrebny pilotny otvor s priemerom najmenej
4xD s pilotnou vitackou €. 122736 alebo €. 123885 a 231605 pre vacsie priemery alebo s pilotnou
vitackou €. 122606 pre hlinik. Pre hiboké otvory > 50xD musi byt nastroj podoprety lunetou v
intervaloch 50xD. Uvedeny pomer L/D zodpoveda minimalnej dosiahnutelnej hibke vftania so
zodpovedajtcim hibkovym vrtakom. Dizka napinacich drazok L. = L, + 1,5 x D.. Odporuéa sa tlak
chladiacej kvapaliny > 40 bar.

Technicky opis

@ stopky D, 16 mm
Menovité -&@ D 9 mm
Celkova dizka L 400 mm
Rozsah @ 9-9,99 mm
Norma Vyrobna norma
odpori¢ana maximalna hibka vitania I, 325 mm
Pocet reznych hran Z 1
Povrchova uUprava AITiN
Rezny material HM
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Uhol Spicky 125 Stupen
Stopka DIN 6535 HB
Vnutorné chladenie ano, s max. 40 barmi
Nevyhnutny pilotny vrtak ano, pilotny vrtak
Polostandard ano

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO

Hlinikové plasty vhodny 250 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 200 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 80 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 70 P
Ocel' < 1100 N/mm? vhodny 50 P
GG vhodny 80 K
Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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