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Technicka fréza GARANT Master Cast - hruby, AITiSiN, Typ: A0616
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UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 547700 A0616
GTIN 4067263736592
Trieda polozky 51D
Popis

Prevedenie:

Novo vyvinuta inovativha geometria zubov umoznuje velmi vysoky vykon obrabania

a zaroven plynuly chod a dobrii manévrovatelnost. Ziadna prilnavost triesok a vynikajuce

vysledky na povrchu.

@& stopky 6mm.

Vhodné na pouzitie pri hrubovacich a dokoncovacich pracach. S vysokoucinnou povrchovou

Upravou pre dlhsiu Zivotnost nastroja, mensi privod tepla a mensiu prilnavost triesok.

GARANT frézovacie koliky sa vyrabaju z vysoko vykonnych karbidov s vysokou huzevnatostou

a maximalnou stabilitou reznej hrany vylu¢ne na najmodernejsich CNC strojoch. Stopka je

vyrobena z ocele, ked'je priemer hlavy vacsi ako priemer stopky, v opa¢nom pripade je tiez

vyrobena zo spekaného karbidu.

- Vysoky uber materialu.

- Tichy chod.

- Vysoko vykonna povrchova tGprava pre nizke tepelné zatazenie, zvysenu zivotnost
nastroja a lepsi odvod triesok.

- Najmodernejsi substrat optimalizovany pre materialy z liatej ocele.

- extrémna zivotnost.

Pouzitie:
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Optimalizované pre obrabanie liatiny, ocele, liatej ocele, nastrojovej ocele a makkych titanovych
zliatin.

Optimalizované pre obrabanie tvrdych a krehkych odlievacich materidlov, ako su liatina, ocel'a
ocelova liatina, zuslachtenej ocele a nastrojovej ocele. Vhodné na ru¢né aj priemyselné pouzitie
robotov. Na odihlovanie, lamanie hran, omietanie, zvaranie Svov a povrchovu Upravu.
Upozornenie:

Materialy so slabou tepelnou vodivostou; znizte otacky, aby ste zabranili zmodraniu rezného
kolika a rozmazaniu.

Technicky opis

@ hlavy 6 mm

Dizka hlavy 16 mm

Popis tvaru Valec
Celkova dlzka 55 mm

@ stopky 6 mm

Séria GARANT Master Cast
Rezny material AITiSIN

Druh produktu Technicka fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Alumg podmienene vhodny
Ocel < 900 N/mm? vhodny
Ocel < 1400 N/mm? vhodny
Ocel < 55 HRC vhodny
Ocel' < 60 HRC vhodny
INOX vhodny
Ti podmienene vhodny
GG(GQ) vhodny
CuZn podmienene vhodny
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