Technicky list /% Hoffmann Group

Vysokovykonny TK vystruznik GARANT Master Steel HPC priechodny otvor,
TiAIN, Menovité -@ DC: 11,98mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 164420 11,98
GTIN 4067263886587
Trieda polozky 10P
Popis

Prevedenie:

Univerzalne HPC vystruzniky najnovsej generacie. Extra kratke rezné hrany pre zvysené hodnoty
rezu. Optimalizovana stratégia chladenia prostrednictvom radidlne usporiadanych vyvodov
chladiacej kvapaliny s priamym nasmerovanim na reznu hranu. Nekompromisné pouzitie v
oceli a nehrdzavejticej oceli. Spolahlivé obrabanie materidlov z ocele s vyssou pevnostou az do
60 HRC. Vyhotovenie vhodné na NC s rovnou stopkou @ na Standardizované upinanie najma v
hydraulickych expanznych sklucovadlach alebo vysoko presnych skluc¢ovadlach.

Najvyssia sustrednost a spolahlivost procesu vdaka nerovhnomernému rozstupu.

Specifikacie tolerancie:

Konfigurovatelhé: Vystruzniky s koncovym vybrusom na licovanie podla Specifikacii.

H7: Verzia pre toleranciu otvoru H7.

0/0,005 mm: Vyrobna tolerancia alebo tolerancia reznej hrany menovitej velkosti & D
Pouzitie:

Specialna konstrukcia na priechodné vtanie.

Technicky opis

Tolerancia 0/0,005
Menovité -@ D 11,98 mm
@ stopky D, 12 mm
Pocet reznych hran Z 6
Posuv f v oceli < 1100 N/mm’ 1,4 mm/ot,
Posuv f v INOX < 900 N/mm’ 0,5 mm/ot,
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Séria GARANT Master Alu
Pridavok na vystruzovanie v @ orientacna hodnota 0,2 mm
Celkova dizka L 120 mm
Dizka vyé¢nelku L, 75 mm

Dlzka britov L. 12mm
Povrchova uprava TiAIN

Rezny material VHM

Norma
Vnutorné chladenie
Stopka
Stratégia obrabania

PouZitie pri type otvora

Vyrobna norma
ano, pri 25 bar
DIN 6535 HA s h6
HPC

pri priechodnom otvore

Farebny krazok zelend
Druh produktu Vystruznik
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Koéd ISO
Ocel < 500 N/mm? podmienene vhodny 180 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 180 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 180 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 150 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 100 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 12 H
Ocel' < 60 HRC podmienene vhodny 8 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 50 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 30 M
GG vhodny 110 K
GGG vhodny 90 K
Uni vhodny
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mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny
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