Technicky list /b Hoffmann Group

Celna / ramenna fréza 90°, s otvorom, @ D / poéet ¢epielok Z: 50/5mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 215050 50/5
GTIN 4045197132628
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Vyrobené zo Specidlnej kalenej nastrojovej ocele pre chod s nizkymi vibraciami a dlhé
pouzivanie. Velmi dobry povrch sa dosahuje vdaka vyraznym plochym reznym hranam.
Upozornenie:

Aby bolo mozné pouzit vietky 4 rezné hrany, vymenitelna dosticka musi byt vzdy otocena v
uréenom smere.

Pouzite momentovy skrutkova¢ GARANT TQ ¢. 211750 vel. 2,2 s ¢epelou ¢. 674252 vel. 9IP.

Technicky opis

@ polohovacieho otvoru 22 mm
Celkova dizka L 40 mm

@ reznych hran D¢ 50 mm
vhodna otocna rezna platnicka SOMT 09T304
Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky 219810 (9IP; 2,2 Nm)
Pocet reznych hran Z 5
Prevedenie stopky s otvorom
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Uhol nastavenia k 90 Stupen
Pouzitie frézy Kruhové frézovanie
Clenenie britov nerovnaké
Vnutorné chladenie ano
Vymena nastrojov PowerCard
Druh produktu Rohova fréza
Prislusenstvo

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosti¢ky10-dielne 219810
Bit Precision pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus 674252 9[P
oIP

Momentovy skrutkovac, pevne nastaveny nastaveny 211750 2,2

utahovaci moment 2,2
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