Technicky list /b Hoffmann Group

TK odhrotovag, spiralovy 90°, TiSiN, @ h6 DC: 6mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky GG8156 6
GTIN 4067263091189
Trieda polozky GGN
Popis

Prevedenie:

Ako ¢. 208156.

Odihlovac na univerzalne pouzitie na takmer vietkych materidaloch. Novo vyvinuta povrchova
Uprava ucinne zabranuje vzniku nanosov na hranach, dokonca aj v pripade hlinika alebo INOX.
Tolerancia: Rozmer S = +/- 0,2 mm.

Vrcholovy uhol +/- 5 uhlovych minut.

Vynikajuca kvalita povrchu vdaka 35° uhlu 3pirdly.

Pouzitie:

Vynikajuce na zrazanie a odihlovanie hran obrobkov, ako aj na opracovanie kontur.

Technicky opis

@ reznych hran D¢ 6 mm
Pocet zubov Z 4
Celkova dizka L 57 mm
Posuv f, v oceli < 900 N/mm’ 0,05 mm
Obsah 5
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@ stopky D,

Stopka

Rozmer S

Ukosové frézovanie
Rohovy uhol ukosu
Povrchova uUprava
Rezny material
Norma

Typ

Tolerancia menovitého @
Uhol sklonu zubov

Smer podavania

6 mm
DIN 6535 HA s h6
4,2 mm
45 Stupen
45 Stupen
TiSiN
VHM
Vyrobna norma
N
hé
35 Stupen

horizontalny a Sikmy

Uhol zapustného hrotu 90 Stupen
Vnutorné chladenie nie
Tolerancia stopky h6
Farebny kruzok zelena
Druh produktu Odihlova¢
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty podmienene vhodny 180 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 300 N
Hlinik > 10 % si vhodny 220 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 130 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 115 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 110 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 80 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 65 P
Ocel' < 55 HRC podmienene vhodny 35 H
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INOX < 900 N/mm? vhodny 90 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 70 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 50 S
GG(Q) vhodny 100 K
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

mokré minimalne podmienene vhodny

suché podmienene vhodny

vzduch podmienene vhodny

Prislusenstvo

TK odhrotovag, Spiralovy90° & hé DC 6 208156 6
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