Technicky list /% Hoffmann Group

Rovinna fréza PKD s otvorom, PKD, @ D: 63mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 20981063
GTIN 4067263101154
Trieda polozky 1Y
Popis

Prevedenie:

Vysokovykonna PKD fréza na hrubovanie a dokoncovacie prace. Velky priestor na triesky
pre bezpecné odvadzanie triesok. Chladenie priamo na reznu hranu. Pozitivny osovy uhol 6°.
Rozsah balenia:

Specialna upevriovacia skrutka pre optimalny privod chladiacej kvapaliny.

Upozornenie:

Vhodné upinacie tfne najdete v sekcii upinacich prostriedkov, napr. ¢. 306530 22.

Technicky opis

@ reznych hran D¢ 63 mm
Pocet zubov Z 6
Prevedenie stopky s otvorom
Sirka rohového skosenia pri 45° 0,1 mm
Celkova dizka L 48 mm
Posuv f, pre drazkovacie frézy v hliniku Odliatok 0,2 mm
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@ otvora

maximalne dodanie Otocna rezna platnic¢ka SekS

axiadlny uhol ¢ela Nastroj
Uhol rampy 0.

@ D,

Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého &

Smer podavania

Hibka zéberu a, pre frézovani

22
10 mm
6
6 Stupen
50 mm
PKD
PKD
Vyrobna norma
N
+0,02
horizontéalny

Hibka rezu pri obvodovom
frézovani 1xD

Vnutorné chladenie ano
Rohovy uhol tkosu 45 Stupen
Stratégia obrabania HPC
Druh produktu Celn4 fréza
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinik vhodny 6000 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 6000 N
Hlinik > 10 % si vhodny 2000 N
PMMA akryl vhodny 2000 N
PE-HD vhodny 2000 N
PA 66 podmienene vhodny 2000 N
PEEK podmienene vhodny 2000 N
PF 31 podmienene vhodny 2000 N
Aramid AFK podmienene vhodny 2000 N
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PVDF GF20

POM GF25

PA 66 GF30

PEEK GF30

PTFE CF25

PEEK CF30

Cu

CuZn

Olej

mokré maximum
mokré minimalne
suché

vzduch

podmienene vhodny
podmienene vhodny
podmienene vhodny
podmienene vhodny
podmienene vhodny
podmienene vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
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