Technicky list /b Hoffmann Group

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 226486 63/6S
GTIN 7291075314106
Trieda polozky 19D
Popis

Prevedenie:

Procesne spolahlivy rohovy frézovaci systém pre Siroku skalu pouziti. Vyhotovenia v dvoch
systémovych velkostiach s dizkami reznych hran 10 a 15 mm. Optimalne zrezané oto¢né rezné
platnicky Trigon v 16zZku zarucuju skutocné 90° ramena. Idedlne sa hodi na vitacie kruhové
frézovanie a ramping.

Nahradny diel:

Suprava skrutiek pre oto¢né rezné platnicky ¢. 229695 1 (TX10; 3,2 Nm).

Technicky opis

Dizka rampy L pre Qi 515,62 mm
@ polohovacieho otvoru 27 mm
Pocet reznych hran Z 6
Vrtacie cirkularové frézy @ D, 125 mm
Vrtacie cirkularové frézy @ D, 122,4 mm
@ D, 59 mm
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Séria

Celkova dizka L

Uhol rampy Q.

Vtacie cirkularové frézy a,
vhodna otocna rezna platnicka
@ reznych hran D
Oznacenie vyrobcu
Prevedenie stopky

Uhol nastavenia k
Pouzitie frézy

Pouzitie frézy

Pouzitie frézy

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Druh produktu

HELI3MILL
45 mm
0,9 Stupen
2,9 mm
TP..1003..

63 mm
HM390 FTP D063-6-27-10
s otvorom
90 Stupen
Ramping
Kruhové frézovanie
Cirkuldrna fréza
ano
HPC

Rohova fréza

Prislusenstvo

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky5-dielne Typ 1

229695 1
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