Technicky list /% Hoffmann Group

Odhrotovac s chodom dopredu a reverzny odhrotovac zo spekaného karbidu
so Spiralovym uhlom, TiSiN, @ DC: 5mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 2081815
GTIN 4067263107446
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Extra dlha stopka.

Dvojité brusené ¢elo s uhlom 45°,

Spiralovy uhol briseny na oboch stranach hlavovej ¢asti ma za nasledok vyrazne maksi rez
a tym aj vynikajuce povrchové vlastnosti. Na univerzalne pouzitie na takmer vietkych
materiadloch. Novo vyvinutd povrchova Uprava Gi€inne zabranuje tvorbe nanosov na hranach -
dokonca aj v pripade hlinika a nehrdzavejucej ocele (INOX).

Pouzitie:

Na odihlovanie a zrezavanie hran smerom dopredu a dozadu aj na tazko pristupnych
miestach.

Vyborne sa hodi na konturovacie prace.

Upozornenie:

Nasledny produkt pre ¢. 208180.

Technicky opis

@ D, +0,05 3,9 mm
L, +0,5 15 mm
Rohovy uhol ukosu 45 Stupen
Pocet zubov Z 5
Celkova dlzka L 75 mm
Tvar Spicata
@ reznych hran D¢ 5mm
Posuv f, pre orezavanie v oceli < 900 N/mm’ 0,035 mm
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@ stopky D,

L, +0,5

Ukosové frézovanie

Uhol sklonu zubov
Povrchova Uprava

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého @
Uhol zapustného hrotu

Hibka zéberu a. pre frézovani

5mm
3mm
dopredu a dozadu 45

5 Stupen

TiSiN

VHM

Vyrobna norma
N

+0,05

90 Stupen

0,25%L2 pri obvodovom frézovani

Stopka DIN 6535 HA s h6
Vnutorné chladenie nie
Tolerancia stopky hé
Farebny krazok bez
Druh produktu Odihlova¢
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Alu (kratke rezanie) vhodny 130 N
Hlinik > 10 % si vhodny 80 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 75 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 75 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 50 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 45 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 40 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 30 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 20 S
GG(Q) vhodny 50 K
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Uni vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne podmienene vhodny
suché vhodny
vzduch vhodny
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