Technicky list /b Hoffmann Group

Celny vystruznik H7, bez povlaku, Menovity @ DC: 11Tmm
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UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 162826 11
GTIN 4067263112570
Trieda polozky 110
Popis

Prevedenie:

Strojové rezanie vystruznikom na Celnej strane na dosiahnutie najlepsej presnosti.
Optimalizované celné rezanie umoznuje vysoku presnost licovania vytvoreného otvoru.
Vyhotovenie s rovnymi drazkami s dlhymi napinacimi drazkami na vynikajuci odvod triesok.
Pouzitie:

Na vyrobu presne vyrovnanych, po sebe iducich otvorov. S najvy3simi narokmi na priamost
vyvrtu. Vystruzovanie na dno otvoru a cez otvory.

Upozornenie:

Dodrzujte novu toleranciu stopky h6. Konfigurovatelné vystruzniky s priemermi od 2,200 do
12,220 mm a volitelné ulozenie mozno objednat s ¢. 162830.

Technicky opis

Posuv f v oceli < 900 N/mm® 0,2 mm/ot,
Celkova dlzka L 142 mm
Tolerancia H7
Dizka vy¢nelku L, 89 mm
Celné rezanie 4,5 mm
Dlzka britov L. 26 mm
Pocet reznych hran Z 6
Pridavok na vystruZzovanie v @ orientacna hodnota 0,1-0,2 mm
Menovité -@ D 11T mm
@ stopky D, 11 mm
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Povrchova uprava bez povlaku

Rezny material HSS E

Norma Vyrobna norma
Vnutorné chladenie nie

Stopka Valcova stopka s h6
Pouzitie pri type otvora pri slepom a priechodnom otvore
Farebny krazok zelend

Druh produktu Vystruznik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO

Hlinik vhodny 20 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 20 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 15 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 12 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 12 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 10 P
GG(G) vhodny 10 K
CuZn vhodny 20 N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny

suché podmienene vhodny
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