Technicky list

TK kruhova vrtacia zavitova fréza GARANT Diabolo 2,5xD, TiAIN, M: M3

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 139524 M3
GTIN 4067263117674
Trieda polozky 1)
Popis

Prevedenie:

Nastroj na kombinovant vyrobu otvoru, skosenia a zavitu v jednom pracovnom kroku.
Nie je potrebné ziadne predvitanie. Inovativha geometria Celnych reznych hran robi z tohto
nastroja $pecialistu na vyrobu zavitov v kalenych materialoch, ktoré sa tazko obrabaju.
Vysokovykonna povrchova tprava TiAIN dosahuje maximalnu zivotnost najma v kalenych
oceliach do 63 HRC. Vetky nastroje su lavostranné a vhodné pre pravotocivé a lavotocivé
zavity.

Upozornenie:

Vzdy sa pouziva zasadne s chladiacou a mastiacou emulziou. (Obsah tuku najmenej 8 %). Pri
oceliach >45 HRC pouzitelné len so stla¢éenym vzduchom!

Tvar HB a HE k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednavajte s ¢. 139524 + 129100 HB.

Tvar HE: objednavajte s ¢. 139524 + 129100 HE. M6ze sa pouzit aj na zavit velkosti MF4 x 0,5.

Technicky opis

Programovaci polomer 1,2 mm
Pocet napinacich drazok 4

@ hrdla D, 1,7 mm
Celkova dizka L 57 mm
Velkost zavitu M3
Stupanie zavitov 0,5 mm
Vnutorné chladenie ano
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@ stopky Dj

Dizka stopky L,

Dizka vy¢nelku L,
Hibka zavitu

@ reznych hran D
Dizka britov L.

Posuv f, v oceli < 65 HRC
Zavitovy profil
Povrchova Uprava
Druh zavitu

Druh zavitu

Druh zavitu

Druh zavitu

Vrcholovy uhol zavitu
Rezny material
Zavit-norma

Stopka

Pocet reznych hran Z
Pouzitie pri type otvora

Poutzitie pri type otvora

6 mm
44 mm
8,2 mm
7,5
2,4 mm
1,8 mm
0,01 mm
Plny profil
TiAIN
M
M-LH
EG-M
EG-M-LH
60 Stupen
VHM
DIN 13
DIN 6535 HA s h6
4
do 2,5xD pri slepom otvore

az 2,5xD pri priechodnom otvore

Uhol rovne zahibenia 90 Stupen
Smer rezania lavé
Tolerancia stopky hé
Farebny kruzok bez
Vonkajsie/vnutorné pouZzitie vnutorny
Druh produktu Borrgangfrasar
Udaje o uzivatelovi
Zhoda V. Kod I1SO
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Ocel < 1100 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 90 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 45 H
Ocel' < 60 HRC vhodny 40 H
Ocel' < 65 HRC podmienene vhodny 35 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 60 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 60 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 45 S
mokré maximum vhodny

vzauch vhodiny

Vhodné vyrobky

https://www.hoffmann-group.com/SK/sk/hom/p/139524-M3
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