Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Master Steel VHM-HPC valcova stopka DIN 6535 HA, TiAIN,
@ DCh7:1

. —————

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 1224701
GTIN 4069515005074
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Stabilné vyhotovenie vrtaka a optimalizovany Specialny zabrus hrotu pre najvhodnejsie
tvarovanie triesky a bezpecné odlamovanie triesky so zarover zvysenymi hodnotami
posuvu. Pokrocila mikrogeometria, konvexny tvar reznej hrany a zabrus s kuzelovitym
plastom pre dodatoc¢nu stabilitu hlavnej reznej hrany. Optimalizované rozmery drazok na
triesky a patentovany celny rozmer pre bezpecny sp6sob odvadzania triesok v ocelovych
obrobkoch a liatine. Vysokovykonny nater najnovsej generacie.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 x D.

Tvar HB a HE k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednavajte s €. 122471/ 122476.

Tvar HE: objedndvajte s €. 122470/122475 a 129100HE.

Technicky opis

Dizka napinacich drazok L. 7 mm
Celkova dizka L 45 mm
Posuv f v oceli < 1100 N/mm’ 0,05 mm/ot,
Tolerancia menovitého & h7
odporuc¢ana maximalna hibka vitania I, 5,5 mm
Norma DIN 6537 K
Pocet reznych hran Z 2
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@ stopky Dj
Menovité -&@ Dc
Séria

Povrchova Uprava
Rezny material
Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Polostandard
Farebny krazok

Druh produktu

4 mm
T mm
Master Steel
TiAIN
VHM
4xD
140 Stupen
DIN 6535 HA s h6
nie
HPC
ano
zelend

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Ocel < 500 N/mm?
Ocel < 750 N/mm?
Ocel < 900 N/mm?
Ocel < 1100 N/mm?
Ocel < 1400 N/mm?
GG

GGG

Uni

mokré maximum

suché

Zhoda
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny

V. Kod
115 P
105 P
100 P
70 P
60 P
110 K
75 K

24.01.2025 22:41

2/2



