Technicky list /% Hoffmann Group

Stopkova zavitova fréza GARANT Master TM so zahlbovacim stupiiom 2xD,
AITiN, M: M6

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 139663 M6
GTIN 4067263128403
Trieda polozky 11D
Popis

Prevedenie:

Zavitova fréza na TK s nerovnomernym rozlozenim reznych hran a zvysenym poc¢tom
reznych hran. Vdaka nerovhomernym rozlozenim reznych hran sa dosiahne mimoriadne
plynuly chod a vysoka zivotnost naradia.

Novovyvinuta univerzalna geometria a vysokovykonna povrchova tprava pre pouzitie so
Sirokym spektrom materialov.

- Vyrazne znizené vibracie v dosledku nerovhomerného rozlozenia reznych hran.

- ZvySeny pocet reznych hran.

- HiPIMS povrchova uprava najnovsej generacie na baze AITiN.

- Korigovany profil zavitov kvoli zabraneniu deformaciam profilu.

Vyhoda:

Zahlbovaci stuperi na strane stopky na zahlbenie 90° na zahlbovanie a frézovanie zavitov v
jednom pracovnom kroku.

Upozornenie:

Tvar HB a HE k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednavajte s ¢. 139663 + 129100 HB.

Tvar HE: objednavajte s ¢. 139663 + 129100 HE.

Technicky opis

@ stopky D, 8 mm
Dizka stopky L, 41,8 mm
Celkova dlzka L 68 mm
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Naprogramovana hodnota pre pokles L,
Menovité -&@ Dc

Vnutorné chladenie
Stupanie zavitov

Pocet napinacich drazok
Pocet zubov Z

Dizka britov L.

Hibka zavitu

Velkost zavitu

Posuv f, v oceli < 750 N/mm®
@ hrdla D,

Povrchova uprava

Druh zavitu

Druh zavitu

Vrcholovy uhol zavitu

Rezny material

Zavit-norma

Stopka

PouZitie pri type otvora
Pouzitie pri type otvora
Clenenie britov

Uhol trovne zahibenia
Tolerancia stopky

Farebny krazok
Vonkajsie/vnutorné pouzitie
Séria

Druh produktu

13,4 mm
4,7 mm
ano

T mm

12,5 mm
12,5 mm
Mé
0,05 mm
6,5 mm
AITiN
M-LH
M
60 Stupen
VHM
DIN 13
DIN 6535 HA s h6
az 2xD pri priechodnom otvore
do 2xD pri slepom otvore
nerovnaké
90 Stupen
hé
zelend
vnutorny
Master TM

Zavitova fréza

Udaje o uzivatelovi
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Zhoda V. Kéd ISO
Hlinikové plasty vhodny 220 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 220 N
Hlinik > 10 % si vhodny 180 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 140 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 130 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 120 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 80 P
Ocel' < 55 HRC podmienene vhodny 45 H
TOOLOX 33 vhodny 85 H
TOOLOX 44 vhodny 50 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 82 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 75 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 50 S
GG(G) vhodny 120 K
CuZn vhodny 200 N
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
vzduch vhodny
Sluzby
Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
Brusenie stopky Typ HE 129100 HE
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