Technicky list

/% Hoffmann Group

TK fréza s vysokou rychlostou posuvu HSC, AITiSiN, @ h8 DC: 12mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 206269 12
GTIN 4067263133117
Trieda polozky 1127
Popis

Prevedenie:

Inovativny ultra jemnozrnny substrat, najma na obrabanie tvrdych materidlov do 70 HRC.
Novovyvinuty vysokovykonny povlak pre vynikajucu zivotnost nastroja a optimalny vykon

obréabania.

Tolerancia: Polomer reznej hrany R1 = +/- 0.01 mm

Pouzitie:

Specialne navrhnuté na obrabanie s vysokymi rychlostami HSC v oblasti vyroby foriem a
nastrojov, na kopirovacie a riadkové frézovanie. Velmi vysoky uber pri obrabani tvrdych

materialov.

Technicky opis

Pocet zubov Z 6
Celkova dizka L 90 mm
Rozmer a, o riadkov 0,9 mm
@ vole D, 11,7 mm
@ stopky D, 12 mm
Dizka vyénelku L, vrat. vole 30 mm
Programovaci polomer 1 mm
Uhol nastavenia k 15 Stupen
Dizka britov L. 12 mm
@ reznych hran D¢ 12 mm
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Polomer rezania R,
Koncovy polomer R,
Posuv f, pre orezavanie v oceli < 55 HRC
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého @
Uhol sklonu zubov

Smer podavania

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Farebny krazok

Druh produktu

0,5 mm
14,4 mm
0,444 mm
AITiSIN
VHM
Vyrobna norma
N
h8
20 Stupen
horizontélny, Sikmy a vertikalny
DIN 6535 HA s h5
nie
HSC
Cervena

Celné torusova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ocel' < 50 HRC vhodny 105 H
Ocel' < 55 HRC vhodny 105 H
Ocel' < 60 HRC vhodny 75 H
Ocel' < 65 HRC vhodny 64 H
Ocel' < 67 HRC vhodny 53 H
Ocel' < 70 HRC vhodny 53 H
mokré maximum podmienene vhodny
suché vhodny
Sluzby
Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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