Technicky list

Vyhodné balenie sSpiralovych vrtakov so stupnovitym hrotom HSS N, 1 kus

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky GG4005 1
GTIN 4067263133124
Trieda polozky GGN
Popis

Prevedenie:

Fazety su nitridované. Obzvlast stabilné a odolné vdaka zosilnenému priemeru jadra. Profilovo

brusené, s vysokou sustrednostou. Presné brusenie piciek. Stopka dodatoc¢ne s 3 upinacimi

plochami na pouZzitie v 3-Celustovom skluc¢ovadle.

Ako ¢. 114004.

- Idedlne na vytvaranie presnych otvorov do plechu, rur a profilov.

- Bezpecné vitanie bez centrovania alebo bodovania - dokonca aj na zaoblenych
povrchoch - vdaka inovativnemu bruaseniu hrotov.

- Vitanie pod uhlom je mozné bez problémov po preniknuti prvej fazy vitacieho hrotu do
materialu.

- Vftanie s vyrazne mensou namahou ako u beznych vrtakov DIN338 HSS - az do priemeru
13 mm priamo v akumulatorovej vitacke.

- Stabilné a bezpecné uzavretie formy v 3-celustovom sklucovadle.

- Univerzalne pouzitie v Sirokej Skale materialov vratane plastu, dreva a akrylatu bez
trhania alebo stiepania.

- Vitacka sa nezadrhava ani nezasekava - dokonca ani pri tenkostennych materialoch.

- Vystup otvoru bez ostrin.

- Idealne na vyvrtanie skrutiek a nitov.

So Specidlnou geometriou reznych hran aj pre pouzitie v nehrdzavejucich oceliach.

Odporucanie:

Maximalna hibka vitania:

L,=Lc-1,5%Dc.

Upozornenie:
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Vrtak s valcovou stopkou, bez upinacich ploch.

Technicky opis

Menovité -@ D

Dizka napinacich drazok L.
Stopka

Pocet reznych hran Z

@ stopky D,

Obsah

Celkova dizka L

Posuv f v oceli < 750 N/mm®
odpori¢ana maximalna hibka vitania I,
Uhol Spicky

Tolerancia menovitého @

Norma

Povrchova uprava

Rezny material

Typ

Vnutorné chladenie

Farebny kruzok

Druh produktu

1T mm
12 mm
Valcova stopka
2
1 mm
10
34 mm
0,02 mm/ot,
10,5 mm
118 Stupen
h8
DIN 338
bez povlaku
HSS
N
nie
bez

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty podmienene vhodny 70 N
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 70 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 50 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 27 P
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Ocel < 900 N/mm? vhodny 22 P
Ocel < 1100 N/mm? podmienene vhodny 10 P
GG(Q) vhodny 25 K
CuZn podmienene vhodny 50 N
Olej vhodny

oRTETaxinTom 'v'hud'"l‘yl'

Vhodné vyrobky

https://www.hoffmann-group.com/SK/sk/hom/p/GG4005-1
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