Technicky list /% Hoffmann Group

Deliaci kotu¢ EXTRA SCHMAL, @ kotu¢a/mnozstvo: 115/100

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky GG5355 115/100
GTIN 4067263138433
Trieda polozky GGN
Popis

Prevedenie:

Otvorena Struktura; homogénna konstrukcia; nehlu¢né brusenie; vystuhova tkanina zo sklenych

vlakien pre maximalnu bezpecnost pri praci pri briseni za studena; @ otvoru 22,23 mm. Obsah

Zeleza, siry a chloru neprekracuje 0,1 %, preto je vhodny na obrabanie nehrdzavejucej ocele

(INOX). Na pouzitie na elektrickych a pneumatickych uhlovych bruskach.

- Zrno, vazba, aktivne brasne prisady a zosilnenie reznych kotucov s optimalne
prisposobené prislusnej oblasti pouzitia z hladiska maximalneho rezného vykonu a
zivotnosti.

- Tenké rezné kotuce (0,8 mm/1,0 mm/1,6 mm) st obzvlast vhodné na rychle rezy bez
Skrabancov s nizkym tepelnym namahanim. Pri starSich uhlovych braskach je dolezité
presné upnutie. Rezné kotuce od hrubky kotuca 2,0 mm majua zvySenu boénu stabilitu,
tuhost a Zivotnost.

- Tvary: Rovné rezné kotuce (tvar 41) alebo zalomené (tvar 42).

Nizka hrubka kotuca pre rychle rezanie bez namahy.

ako 563550.

Pouzitie:

Na volné rezanie na elektrickych a stlacenych vzduchovych uhlovych braskach s maximalnou

reznou rychlostou 80 m/s v..

Specifikacia:

A60P-BF (ako 563550) pre INOX.

Upozornenie:
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Hrubka kotuca by mala predstavovat minimalne 20 % hribky materidlu, ktory sa bude
rozrezavat. Pouzivajte rezné kotuce INOX so zniZzenou reznou rychlostou.
K dispozicii len v stiiprave zvazkov, nie jednotlivo! Informacie o objednavke: 1 siprava = 1

zvazok.

Technicky opis

Tvar 41

pre hrabky materialu 3-5mm
Popis tvaru rovné
Obsah 100

@ otvora 22,23 mm
& kotucov 115 mm
Specifikacia A60P-BF
maximalne otacky 13300 min”
Sirka kotuca 1 mm
Skratka pre brusivo A
Podiel Zeleza, siry a chloru <0,1%
odporucany uhol ndbehu 90 Stupen
optimalizované pre material INOX

Pohonny stroj
maximalna obvodova rychlost

Druh produktu

Uhlova bruska
80 m/s

Deliaci kotuc

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Alumg podmienene vhodny
Ocel < 900 N/mm? vhodny
Ocel < 1400 N/mm? vhodny
Ocel' < 55 HRC vhodny
Ocel < 60 HRC vhodny
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Ocel' < 67 HRC vhodny

INOX vhodny

Ti podmienene vhodny

GG(Q) podmienene vhodny

CuZn podmienene vhodny

Plast, sklolaminat podmienene vhodny

suché vhodny

Prislusenstvo

Deliace kotuce HOLEX ProEXTRA SCHMAL & kotucov 115 563550115
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