Technicky list /b Hoffmann Group

B KOMET
KOMET REAMAX® TS Reibkopf H7 HM ASG3000, TiN, Menovity-@ D: 18

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 239826 18
GTIN 4047109229266
Trieda polozky 27E
Popis

Prevedenie:

Vystruzovacie hlavy s rovnym ozubenim, brisené pre H7.

Geometria rezu prisposobena aplikacii. Nastavitelnost v rozsahu p na kompenzaciu opotrebenia
a dosiahnutie najmensich zakladnych tolerancii od IT4. Moznost priechodnych otvorov az do 5 X
D.

Vhodna na prerusovany rez.

V geometrii ASG3000 s uhlom ndbehu 45° a pridavnou drazkou na definovany odvod triesok
pozdiz reznej hrany. Pre slepé a priechodné otvory.

Upozornenie:

- Iné velkosti su k dispozicii v kratkom case na vyziadanie.

- Vhodné drziaky pozri pod ¢. 239880 — 239940.

- Orienta¢né hodnoty pre pouzitie sa vztahuju na priechodné otvory.

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 6

pre drziaky ¢. 239880-239940 18 -19,99
Menovity-@ D 18 mm
Posuv f v oceli < 750 N/mm?’ 0,8 mm/ot,
Dizka hlavy | 20 mm
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Dizka britov I, 6 mm

Povrchova uUprava TiN

Tolerancia vftania H7

Pouzitie pri type otvora pri slepom a priechodnom otvore
Vnutorné chladenie ano

Druh produktu Rezna vlozka na vystruZzovanie

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? podmienene vhodny 120 P
Ocel < 750 N/mm? podmienene vhodny 100 P
Ocel < 900 N/mm? podmienene vhodny 80 P
Ocel < 1100 N/mm? podmienene vhodny 70 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 25 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 15 M
CuZn vhodny 100 N
mokré maximum vhodny
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