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VCGT 110302, Typ: SP4019

/b Hoffmann Group

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 261383 SP4019
GTIN 2050001939500
Trieda polozky 28D
Technicky opis

Podmienka rezu kontinualne
Uhlovy Polomer 0,2 mm
Rychlost rezania v, Hlavné pouZitie 30 - 440 m/min
Hlavné pouzitie UNI
Hibka rezu a, 0,15-3 mm
Posuv f 0,05 - 0,3 mm/ot,
Lamac triesok 62

Typ SP4019

Priradenie vyhladenia/vyhrubenia
Rezny material
Kod I1SO vhodna Otocna rezna platnicka

Pocet vymien/reznych hran

Dokoncovanie
HM
VCGT 110302
2
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Druh produktu Otocné rezné platnicky na sustruzenie
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