Technicky list /b Hoffmann Group

VCGT 110304 FN, PKD, Prevedenie reznych hran: TWM

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 265882 TWM
GTIN 4045197452856
Trieda polozky 21L
Popis

Prevedenie:

PKD - polykrystalicky diamant, jemné zrno. Vieobecné obrabanie, stabilna reznd hrana pre
vysoké objemy obrabania.

Pouzitie:

Pre hlinik, zliatiny hlinika, farebné kovy, plasty, kompozitné materidly, zliatiny titdnu, spekané
kovy.

Technicky opis

Hibka rezu a, 0,2-2,5mm
Uhlovy Polomer 0,4 mm
Rychlost rezania v, pre Hlinik < 10 % Si 400 - 3500 m/min
Podmienka rezu kontinudlne
Rychlost rezania v. pre NE-kovy 300 - 2200 m/min
Rychlost rezania v, pre G(C)FK 400 - 900 m/min
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Technicky list /% Hoffmann Group

Prevedenie reznych hran TWM

Posuv f 0,05-0,3 mm/ot,

Typ PKD

Priradenie vyhladenia/vyhrubenia hrubovanie a dokoncovanie
Rezny material PKD

Kéd I1SO vhodnd Otocna rezna platnicka VCGT 110304 FN
Pocet vymien/reznych hran 1

Atribut Nazov produktu PKD

Uhol cela 6 Stupen

Druh produktu Vymenitelnd britova

platni¢ka na sustruzenie
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