Technicky list /b Hoffmann Group

tepelny upinaci trii, HSK-A 100 A = 200, @ upnutia D1: 18mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 308294 18
GTIN 4045197291721
Trieda polozky 31A
Popis

Prevedenie:

Integrované nastavenie dizky nastroj od @ upnutia D, 6 mm (nastavenie po 10 mm).

Od@ upnutia D, 6 mm so zavitovymi otvormi pre vyvazovacie skrutky.

- Vysokoteplotna ocel.

- vel. 3 — 5 pre karbid, od vel. 6 pre HSS a HM.

- S otvorom na ¢Cip RFID/Balluff.

GARANT: Upravené funkcné plochy HSK. VSetky stopky tvrdo presustruzené (tichy chod!).
Pouzitie:

- Na upinanie fréz a vrtakov s valcovou stopkou v tolerancii h6.

- Vhodné pre indukéné, kontaktné a horiucovzdusné zmrstovacie pristroje.

Rozsah balenia:

V pripade puzdier s nastavenim dizky vratane skrutky na nastavenie dizky (od @ upnutia D, 6
mm).

Zvlastne prislusenstvo:

rdra na chladiaci prostriedok ¢. 309880, nastrény kla¢ &. 309890, predizenie zmritovacieho
sklu¢ovadla ¢. 302410 - 302416, zmrstovacie pristroje ¢. 354210 — 354450, sUprava vyvazovacich
skrutiek ¢. 309906 180.

Technicky opis
@ D, 33 mm
Dizka vy¢nelku Rozmer A 200 mm
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Technicky list /% Hoffmann Group

@ upnutia D, 18 mm
Vonkajsi @ D 42 mm
Upinac HSK-A 100 A =200
Norma upinaca SO 12164-1
Norma upinaca DIN 69893
Tvar A

Kvalita vyvéazenia G pri ota¢kach G 2,5 pri 25000 min’'
Presnost obvodovej hadzavosti <3um
Stratégia obrabania HSC
Stratégia obrabania HPC

Druh produktu tepelny upinaci ti
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