Technicky list

TK vrtak GARANT Master Steel Speed valcova stopka DIN 6535 HA, TiAIN, @
DCh7:16,2

eSsS|Ssess—-
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 123025 16,2
GTIN 4045197844644
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Vyvinuté na pouzitie pri velmi vysokych reznych rychlostiach. Velmi vhodné pre stroje s

malym prikonom a vysokymi otackami.

- Vyrazné znizenie reznych sil vdaka Specialnej geometrii britov.

- Obliecka pre najlepsiu odolnost voci opotrebovaniu aj pri vysokych procesnych
teplotach.

- LeStené drazky na triesky pre dobry odvod triesok.

Uzke prieéne ostrie a zvlaitne usporiadanie 4 vodiacich fazetok zaru¢uju vysoku presnost

polohovania a licovania. Optimalizovana mikrogeometria pre dlhsiu Zivotnost a vy3siu

vykonnost.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc = L, + 1,5 x Dv.

Prevedenie HB a HE je k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednavka s €. 123026.

Tvar HE: objednavka s €. 123025 + 129100HE.

Technicky opis

Norma Vyrobna norma
Menovité -&@ D 16,2 mm
Celkova dizka L 222 mm
odporu¢ana maximalna hibka vitania I, 146,7 mm
Tolerancia menovitého & h7

Dizka napinacich drazok L. 171 mm

25.04.2025 22:30 1/3



Technicky list

Pocet reznych hran Z

@ stopky D,

Posuv f v oceli < 1100 N/mm?’

Séria

Povrchova uprava
Rezny material
Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Polostandard
Farebny krazok

Druh produktu

2
18 mm
0,29 mm/ot,
Master Steel
TiAIN
VHM
8xD
135 Stupen
DIN 6535 HA s h6
ano, pri 25 bar
HPC
ano
zelena

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 195 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 150 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 135 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 125 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 80 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 65 M
GG vhodny 120 K
GGG vhodny 115 K
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny

Vhodné vyrobky

25.04.2025 22:30 2/3



Technicky list

https://www.hoffmann-group.com/SK/sk/hom/p/123025-16,2

25.04.2025 22:30 3/3



