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Technicka fréza, HM, Typ: MN1225

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 541000 MN1225
GTIN 4045197609823
Trieda polozky 51D
Popis

Prevedenie:

GARANT frézovacie koliky sa vyrabaju z vysoko vykonnych karbidov s vysokou huzevnatostou
a maximalnou stabilitou reznej hrany vylu¢ne na najmodernejsich CNC strojoch. Stopka je
vyrobena z ocele, ked'je priemer hlavy vacsi ako priemer stopky, v opa¢nom pripade je tiez
vyrobena zo spekaného karbidu. Kombinovany tvar Spicatého kuzela a uhla na odihlovanie
a zrezavanie vnitornych a vonkajsich hran. Specialna geometria ozubenia na optimalne
vedenie aj na ostrych hranach.

Specialny tvar odihlovac (MN), vnitorny/vonkajsi.

Pouzitie:

Vhodné pre takmer vietky materidly v manudlnych aj priemyselnych robotickych aplikaciach. Na
odhrotovanie, zrazanie hran, upravovanie, opracovanie zvarov a povrchov.

Upozornenie:

Redukované otacky pre frézové telieska s celkovou dizkou 120 mm: maximalne 11 000 min"’

Technicky opis
Stupen jemnosti ozubenia stredny
Popis tvaru odihlovanie
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Ozubenie skratka Z3

@ hlavy 12 mm
Celkova dizka 70 mm
Tvar MN1225

@ stopky 6 mm
Dizka hlavy 25 mm
Rezny material HM

Druh produktu Technicka fréza
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