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Presny kuzelovy zahlbnik, dlhy 90°, TiAIN, Vonkajsie @ Dc: 16,5mm

é_ _

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 150377 16,5
GTIN 4045197868015
Trieda polozky 1M
Popis

Prevedenie:

Vsetky zahlbniky s 3 reznymi hranami, radidlne podbrusené. Drazky na odvod triesok brusené
z pIného materialu.

Presny kuzelovy zahlbnik, vyrobeny s prisnejSimi vyrobnymi toleranciami ako podla DIN335-C, s
dlhou valcovou stopkou.

Specialna geometria s extrémne nerovhomernym rozstupom a zosuladenou pripravou
reznych hran.

Novovyvinutd, Specialna povrchova uprava TiAIN pre dlhu Zivotnost.

Pouzitie:

Presny zahlbnik na vyrobu presnych, okrahlych 90° zahlbov bez vibracii.

Technicky opis

Celkova dizka L 111 mm
@ stopky D, 10 mm
najhlbsi @ zahlbnika pre otvory od 3,2mm
Tolerancia stopky h9
Posuv f v oceli < 500 N/mm?’ 0,18 mm/ot,
@ predvrtania 3,2 mm
Vonkajsi @ 16,5 mm
Pocet reznych hran Z 3

pre skrutky so zapustnou hlavou DIN 7991 M8
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Povrchova uprava TiAIN

Uhol zapustného hrotu 90 Stupen

Rezny material HSS

Clenenie zahlbnikovych rezov nerovnaké

Norma Vyrobna norma

Stopka Valcova stopka s h9
Vnutorné chladenie nie

Farebny krazok zelend

Druh produktu Stupnovity a kuzelovy zahlbnik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Hlinikové plasty vhodny 75 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 75 N
Hlinik > 10 % si vhodny 50 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 65 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 50 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 18 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 8 P
Ocel' < 55 HRC podmienene vhodny 8 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 16 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 10 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 12 S
GG(G) vhodny 25 K
CuZn vhodny 60 N
Grafit, GRP, CFRP podmienene vhodny

Uni vhodny

mokré maximum vhodny
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suché podmienene vhodny
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