Technicky list /b Hoffmann Group

Spiralovy vrtak dlhy HSS-E N, bez povlaku, @ DC h8: 3mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 116065 3
GTIN 4045197270474
Trieda polozky 11B
Popis

Prevedenie:

Profilové brusenie. Normalna hrubka jadra a normalne rozsirovanie jadra. Povrch leskly.
So zahrotenim tvaru C od 2 mm.

Vyhoda:

Na vitanie s vitacimi puzdrami alebo v zapustenych miestach.

Na vysokopevnostné, uslachtilé ocele, tiez TOOLOX.

Odporucanie:

Maximalna hibka vitania:

L,=Lc-1,5%D..

Upozornenie:

Vhodné navrtavace NC¢. 112103, 112110 a 112160 suhlom hrotu 120° na zvySenu bezpecnost
procesu

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 2
Menovité -&@ D 3mm
Posuv f v oceli < 1100 N/mm® 0,02 mm/ot,
Dizka napinacich drazok L, 66 mm
Tolerancia menovitého & h8

@ stopky D, 3mm
Celkova dizka L 100 mm
Norma DIN 340
odporu¢ana maximalna hibka vrtania I, 61,5 mm
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Uhol Spicky

Stopka

Povrchova uUprava
Rezny material

Typ

Uhol sklonu zubov
Vnutorné chladenie
Farebny kruzok

Druh produktu

118 Stupen
Valcova stopka
bez povlaku
HSS E
N
35-40 Stupen
nie
Cervena

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 25 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 8 P
TOOLOX 33 vhodny 8 H
TOOLOX 44 vhodny 5 H
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 12 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 8 M
CuZn podmienene vhodny 80 N
Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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