Technicky list /b Hoffmann Group

Drazkovacia rezna vlozka s fazetkou P9, TiN, pre Sirku drazky m: 20mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 290360 20
GTIN 4045197881373
Trieda polozky 29L

Popis

Prevedenie:

S povrchom TiN.

Vhodné na prebrusenie.

Pouzitie:

Na vyrobu drazok podla DIN 6885, DIN 138 a vyrobnych noriem.

Pre Sirky drazok s toleranciou JS9 pouzite rezné dosticky s toleranciou H7.

Upozornenie:

- Specialne velkosti (Sirky drazok) su k dispozicii na poziadanie.

- Podrobné normované hodnoty najdete v nasej aplikacii ToolScout.

Od sirky drazky 16 mm su bezpodmienecne potrebné dva prechody. Prvy prechod musi byt
vykonany s priblizne polovi¢nou Sirkou drazky (napr. 10 mm pre Sirku drazky 18 mm). Pri prvom
prechode sa odporuca pouzit reznu vlozku bez skosenia (290370 — 290379), pretoze je mozné
zvacsit hibku drazky.

Technicky opis
Sirka ¢epele w 19,978 mm
pre Sirku drazky m 20 mm
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Hrubka reznej hrany b 18 mm
Hibka drazky t 6,29 mm
Rezny material HSS
Povrchova uprava TiN

pre presnost prispdsobenia P9
Fazeta 0,2 mm X 45°

Drazkové nastroje a nastroje

Druh produktu na obrazanie profilov

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Hlinikové plasty vhodny
Alu (kratke rezanie) vhodny
Hlinik > 10 % si vhodny
Ocel < 500 N/mm? vhodny
Ocel < 750 N/mm? vhodny
Ocel < 900 N/mm? vhodny
Ocel < 1100 N/mm? vhodny
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny
INOX < 900 N/mm? vhodny
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny
GG(G) vhodny
CuZn vhodny
Grafit, GRP, CFRP podmienene vhodny
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
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