Technicky list /b Hoffmann Group

Nastroj na valé¢ekovanie G, @ valcovej stopky 25 mm, @ D: 48mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 291556 48
GTIN 4060491000718
Trieda polozky 29F
Popis

Prevedenie:

Na pouzitie na CNC a konvencnych sustruznickych, frézovacich a vitacich strojoch.

Plynulé nastavenie v um (rozsah nastavenia od -0,05 mm do +0,1 mm).

Vyhoda:

Specialne navrhnuté pre sériovi vyrobu. Maximalna produktivita vdaka posuvom od

0.05 mm do 0.3 mm na kotuc.

Je mozna kvalita povrchu R, < 1 um.

Automatické uvolnenie pri zasuvani nastroja zabranuje poskodeniu hladkého valcovaného

povrchu.

Pouzitie:

- Na mechanické zuslachtenie povrchu.

- Na spracovanie vietkych kovovych materialov do pevnosti v tahu 1400 N/mm’ a tvrdosti
do 45 HRC.

- Obrabanie v smere hodinovych ruciciek.

- Az do triedy presnosti IT8.

- Pre otvory do @ 49 mm.

Upozornenie:

Od @ 10 mm volitelne s vnutornym chladenim.

Technicky opis

Rozsah prestavenia -0,05/+0,1 mm
Pocet roliek 8
Menovity-@ D 48 mm

@ stopky D, 35mm
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Uzitkova dizka Ly 162 mm

Dizka previsu L, 163 mm

Typ upinania na stopku @ valcovej stopky 25 mm
Druh produktu

Nastroj na val¢ekovanie

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:35 2/2



