Technicky list /% Hoffmann Group

AVSM

Brusny pas normalny korund (A) KK841F, 75x3500 mm, Zrnitost: 180

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 558171180
GTIN 4018875018644
Trieda polozky 56V
Popis

Prevedenie:

Vysoko flexibilny brusny pas posypany normalnym korundom (A). Idedlne prispbsobenie
obrysu obrobku. Aktivna brusna pridavna vrstva (TOP-Size) zaistuje chladné brusenie a sluzi ako
separacna vrstva pre materialy, ktoré maju tendenciu sa rozmazavat.

Pouzitie:

IdedIne na brusenie kontur alebo brusenie profilu s konkavnymi alebo konvexnymi
kontaktnymi valcami. Zvlast vhodné pre chromniklovu ocel, vysokolegovanu ocel, zliatiny
na baze niklu, mosadz a bronz, ako aj titan a hlinik. Obrabanie armatur, kovani, turbinovych
lopatiek, ultrajemnych komponentov, implantatov a chirurgickych nastrojov. PouZitie pri
ru¢nom alebo robotickom bruseni na beznych strojoch s tzkym pasom od IMM, Léser, Greif,
Rema a dalSich.

Upozornenie:

Iné zrnitosti, kvality a rozmery su k dispozicii na vyziadanie podla minimalnych mnozstiev
vyrobcu. Bez Specifikacie objednavky bude dodavka realizovana Standardnym pasovym spojom.
Brusne pasy pre stroje na satinovanie najdete pod ¢. 568526ff.

Technicky opis

Zrnitost 180
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Séria KK841F
Brusivo Normalny korund (A)
Skratka pre brusivo A

Podiel zeleza, siry a chléru <0,1%

Sirka brusneho pasa 75 mm

Dizka brasneho pasa 3500 mm
Atribut Nazov produktu 75%3500 mm
Oznacenie vyrobcu KK841F

Druh produktu Brusny pas

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO

Alumg podmienene vhodny 35-40

Ocel < 900 N/mm? vhodny 32-38 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 20-25 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 32-38 H
Ocel' < 60 HRC vhodny 25-30 H
Ocel' < 67 HRC vhodny 20-25 H
INOX vhodny 18-30

Ti podmienene vhodny 10-20

GG(G) vhodny 30-45

CuZn vhodny 35-45 N
suché vhodny
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