Technicky list /b Hoffmann Group

TK hrubovacia frézovacia hlava GARANT Master Steel SlotMachine, HB730, @
Dd11:10mm
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UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 210290 10
GTIN 4045197891433
Trieda polozky 21M
Popis

Upozornenie:
Normované hodnoty pre a, n.< 0,75xD.

Technicky opis

@ reznych hran D 10 mm
Dizka hlavy | 18 mm
Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 900 N/mm’ 0,065 mm
Posuv f, pre orezdvanie v oceli < 900 N/mm?’ 0,09 mm
Dlzka britov L, 12,5 mm
Sirka rohového skosenia pri 45° 0,5 mm
Velkost upinania 10 mm
Rohovy uhol tkosu 45 Stupen
Celkova dizka L 29,9 mm
Pocet reznych hran Z 5
Séria TopCut
Séria Master Steel
Typ HB730
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Rezny material

Norma

Typ

Frézovaci profil

Uhol sklonu zubov

Smer podavania

Hibka zaberu ae pre frézovani
Hibka zaberu ae pre frézovani
Vnutorné chladenie

vhodny upinac

Druh produktu

VHM

Vyrobnda norma
N
NR

42 Stupen
horizontélny, Sikmy a vertikalny
1xD pri obvodovom frézovani mm
0,3xD pri obvodovom frézovani mm

nie

GARANT TopCut

Rezna vlozka na frézovanie

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Koéd ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 210 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 170 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 150 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 130 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 110 P
Ocel' < 55 HRC podmienene vhodny 50 H
Ocel' < 60 HRC podmienene vhodny 40 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 80 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 50 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 80 S
GG(G) vhodny 160 K
Olej podmienene vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne podmienene vhodny
suché podmienene vhodny
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vzduch vhodny
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